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OZET

“Soda pisiriminde Sir Arastirmalar1 ve Geleneksel Avanos Comlekleri Uzerinde

Uygulamalar” adli bu tez ¢alismasi bes boliimden olusmaktadir.

Bu c¢aligmada; c¢omlekgiligin tanim1 ve Avanos ¢Omlekgiliginin tarihsel
gelisiminden ve geleneksel formlarindan bahsedilmistir. Avanos c¢omlekgiligi ve
Geleneksel formlar hakkinda bilgi verilerek Avanos ¢omlekgiliginin giliniimiizde
tekrar canlilik kazanmasmin saglanmasma yonelik iyilestirme calismalar1 bu

calismada yer almaktadir.

Calismanin temel konusu olan soda pisirim sirlar1 detayli olarak incelenip, 10
tane soda pigirim sir regetesi gelistirilip, Geleneksel Avanos ¢omlekleri iizerinde

uygulamasi gergeklestirilmistir.

Bu calisma ile literatiire yeni soda sir regeteleri kazandirilmasinin yaninda,
Geleneksel Avanos formlar: lizerindeki etkileri de gosterilerek, Geleneksel Avanos
Formlarinin gelenekten cagdas bir goriiniime doniisiimii ortaya konmustur. Ayrica,
Geleneksel Avanos Formlarinin giiniimiizde yeniden yorumlanmasina katki

saglanmustir.

Anahtar Sozciikler: Seramik, Avanos Comlekleri, Soda Pisirimi, Soda Sirlan,

Soda Pisirim Teknigi

VI



ABSTRACT

This thesis is titled "Research on the Glazes of Soda Firing and Its Applications

on Traditional Avanos Pottery" and consists of five chapters.

It discusses the definition of pottery, the historical development of Avanos
pottery, and its traditional forms. It provides information about Avanos pottery and its
traditional forms and includes improvement studies aimed at reviving Avanos pottery

today.

The main subject of the study is soda firing glazes. Ten soda glaze recipes are
developed and applied to traditional Avanos pottery.

In addition to contributing new soda glaze recipes to the literature, the study
demonstrates the effects of these glazes on traditional Avanos forms and reveals how
they transform from traditional to contemporary. Furthermore, the study contributes to

reinterpreting traditional Avanos forms for the present day.

Keywords: Ceramics, Avanos Pottery, Soda Firing, Soda Glazes, Soda Firing

Technique
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GIRIS

Ilk ¢omlekgilik faaliyetleri Neolitik Cag’a kadar uzanan, insanligmn en eski
zanaatlarindan biridir. Kilin su ile karigtiginda sekillendirilebilir hale gelmesi,
insanlarin ihtiyag duydugu kap-kacaklarin tretimini saglamis ve zaman iginde pisirim
tekniklerinin gelismesiyle daha dayanikli seramikler elde edilmistir. ilk dénemlerde
acik ateste pisirilen kaplar, daha yiiksek sicakliklara ulasabilen firinlarin kesfiyle
mukavemet kazanmistir. Bu siire¢ seramik iiretiminde 6nemli bir doniim noktasi
olmustur. Anadolu’da ¢omlekgiligin en kokli merkezlerinden biri olan Avanos,
ylizyillardir kilin sekillendirilmesi ve geleneksel iiretim teknikleriyle taninmaktadir.
Kizilirmak’tan elde edilen zengin demirli kil, Avanos ¢comlek¢iliginde temel malzeme
olarak kullanilmis; el tornas1 ve geleneksel pisirim yontemleri ile karakteristik seramik

kap kacaklar iiretilmistir.

Seramik sanat1 ve teknolojisi ilerledikge, alternatif pisirim yOntemleri
gelistirilmis ve farkl yiizey etkileri elde edilmistir. Tuz ve soda pisirimi 6zellikle
alternatif pisirim teknikleri arasinda yer almaktadir. Yiizeyde olusturdugu rastlantisal
efektlerle 6ne ¢ikmaktadir. Geleneksel tuz pisirimi, firm igerisine yiiksek sicakliklarda
tuz eklenerek, buharlasan tuzun kil yilizeyinde camsi bir sir olusturmasiyla
gerceklesirken, soda pisirimi ise sodyum karbonat veya sodyum bikarbonat
kullanilarak  benzer etki yaratmaktadwr. Bu yoOntemler, endiistriyel sir
uygulamalarindan farkli olarak yiizeyde dogal gecisler, renk varyasyonlar1 ve dokusal

zenginlik saglamaktadir.

Yiksek dereceli sirlar da seramik sanatinda 6nemli bir arastirma alani olup,
dayaniklilig1 artrmak ve estetik etkiyi giiclendirmek amaciyla gelistirilmistir. Feldspat
bazli sirlar, yiiksek sicakliklarda (1200-1350°C) eriyerek seramik yiizeyinde camst bir
katman olustururken, oksit ve karbonat katkilari ile farkli renk ve efektler elde
edilmektedir. Geleneksel firinlarin yani swra gaz, odun ve tuz firinlarinda
gerceklestirilen pisirimler, seramigin nihai ylizey dokusunu belirleyen faktorler
arasinda yer almaktadir. Giinlimiizde sanatcilar, farkli pisirim yontemlerini deneyerek
Ozgiin yiizeyler ve renkler kesfetmekte, seramik sanatin1 teknik ve estetik agidan

ileriye tagimaktadir.



BIiRINCi BOLUM
1.GENEL BiLGILER, TANIMLAR VE AVANOS COMLEKCILIGi
1.1. COMLEKCILIiK VE AVANOS COMLEKCILiGiNIN TARIHI
1.1.1. Comlekgiligin Tarihi

Canak-¢omlek, kilin forma doniistiiriilmesi, kurutulmasi ve pisirilmesi sonucu
olusan, kullanim amacma yonelik esyalarin genel adidir. Tarih 6ncesi donemlerde,
topraktan sekillendirilmis objeler i¢in genel bir tanimlama olarak kullanilmistir. Canak
terimi, topraktan sekillendirilip firinda pisirilen, sirhi veya sirsiz olarak iiretilebilen,
yayvan agizl1 ve yuvarlak formdaki kaplar1 ifade etmektedir. Canak-¢comlek tUretiminin
tarihi, insanlik tarihiyle ayni zamanl bir gelisim siirecine sahip oldugu sdylenebilir.
Arkeolojik kazilardan elde edilen bulgular, insan topluluklarinin yasadigi bolgelerde,
yasam kosullar1 ne olursa olsun, mutlaka kil ile yapilmis nesnelerin bulundugunu
gostermektedir. Arkeologlar, kazilarda donemin sosyal ve kiiltiirel yapis1 hakkinda en
fazla bilgiyi canak-¢omlek buluntularindan edinmektedir. Hoyiiklerdeki kiiltiir
katmanlar1 ve bu katmanlarmm zaman igindeki degisimleri, ortaya ¢ikan mimari
kalintilar ve mezarlar gibi unsurlar ¢anak-¢cOmlek parcalar1 yardimiyla

tarihlendirilmektedir (Togrul, 2016: s. 33).

Seramik sekillendirmede tarihte ilk olarak balg¢ik kullanilmistir. Balgik, ¢cok ince
taneli, koyu kivamli gamur birikintilerine verilen isimdir. i1k seramik kap-kacaklarin
uretimi, sepetlerin balgik ile sivanmasiyla elde edilmistir. Bu sepetlerin atesle temas
etmesi sonucu dayaniklilik kazanmalari, kullanish kap-kacaklarin ortaya ¢ikmasini

saglamistir (Arcasoy, 1983:s.1).

Comlekeiligin gelisim siireci incelendiginde, iki temel {iretim ekseni ortaya
cikmaktadir: Neolitik Donem ve Anadolu-Yaki Dogu eksenidir. Arkeolojik kazilar
sonucunda, yapilan ¢anak-¢comlek iiretimi bize Anadolu’daki ¢comlekgilik geleneginin
MO. 9000’lere kadar uzandigmi gostermektedir. Cémlekgiligin ilk asamalarmda 1s11

islem tekniklerine rastlanmazken, Neolitik donemde ¢omleklerin pisirilmesi, seramik



iretiminde bir doniim noktast olmustur. Bu gelisme giiniimiizde farkli pisirim

tekniklerinin dogmasina zemin hazirlamistir (Schmandt & Besear, 1997: s. 133-150).

Comleklerin Gretimine bakildiginda farkliliklar ortaya ¢iktigi goriilmektedir.
Anadolu ve Yakin Dogu Neolitik donemlerindeki ¢omlekgilik gelenegi binlerce yil
daha gerilere gitmektedir. Ornegin; 35 bin yil dncesine ait veriler, Ust Paleolitik ¢agda
yasamis avci-toplayicilar tarafindan Avrupa, Afrika ve Avustralya bolgelerinde

seramik benzeri nesnelerin kullanildigini ortaya koymaktadir (Ozdogan, 2011: s. 88).

M.O. 7000’lerde Kuzey Mezopotamya ve Yakin Dogu incelendiginde seramik
yapiminin pigsmis topraklarla birlikte yayginlastigi gozlemlenmektedir (Fletcher, vd.,
2017: 5.352).

Comon kiiltiirii disinda bilinen en eski ¢omlek, Bati Iran, Giineydogu Anadolu,
Kuzey Suriye ve Kuzey Mezopotamya civarinda, M.O. 6200 yillarindan sonra
gorulmektedir. Canak-¢omlegin en eski O6rnekleri arasinda Diyarbakir civarindaki
Cayonii Tepesi, Urfa’daki Kumartepe, Kuzey Suriye’ye bagli Umm Dapagiah, Jarmo,
El-Kuwm, Krakol, Bukras ve Tel Kaskasok gibi yerler basta gelmektedir. M.O.
5700’lerde ¢anak-¢dmlek kullanim1 Dogu Akdeniz kiyilarina ve I¢ Anadolu’ya kadar
uzanmaktadir. Daha sonrasinda Hazar Denizi’nin kiyilariyla birlikte Balkanlar’a ve
Orta Asya’ya kadar yayildig1 bilinmektedir. M.O. 4700’lerde Kuzey Avrupa ve
Avrasya steplerinin diginda, Avrupa’nin biitiin bdlgelerinde ¢canak-¢odmlek kullanimi1
yaygmlasmstir; M.O. 4500’lerde ise, baz1 bolgeler disinda, eski yerlesik cografyanin
tamamia yakininda canak-¢omlek kullanilmakta oldugu anlagilmaktadir (Togrul,

2016: 5.34).

Bu cografyada ¢canak ¢dmlek yapimindaki ilerlemeleri gorebiliyoruz. Neolitik
cagda insanm en onemli bulgular1 ve kesfi comlekg¢ilik i¢cin gerekli olan, kili torna ile

sekillendirmeyi saglayan ilk ¢omlekgi tezgahimin bulunmasidir (Timur, 1987: s.8).

Insanlik tarihine bakildiginda Yeni Tas Devri’nin baslangicinda insanlar giinliik
kaplarini, agactan ve tastan yapmislardir. M.O. 7000’1i yillarda Anadolu’da, Konya,
Burdur ve Antalya bolgelerinde kilden yapilmis kaplar bulunmustur. Bulunan ilk
seramik Ornekleri tek renkli, kapali yapili ve basit sekilli formlar olarak

tammlanmaktadir. M.O. 6000 ortalarma gelindiginde, &zellikle Catalhdyiik ve

3



Hacilar'da bulunan seramikler incelendiginde, insanligin seramik sanatinda ortaya
koydugu ilk basarilt iiriin olarak 6ne ¢ikmaktadir. Form ve bigim olarak oldukg¢a renkli
olan bu kaplar, desen yoniinden goz alicidir. Bu tarz kaplar, Hacilar, Catalhdytlik gibi
koy yerlesmelerinde goriilmektedir. Yakin Doguda, Suriye, Mezopotamya ve Misir
iilkelerinde de rastlanmaktadir. Anadolu’da, ise eski Konya, Burdur ve Antalya

cevresi, diinya uygarlik tarihine 6nderlik etmektedir (Akurgal, 2005: s.8-10).

Neolitik donem, Anadolu’da Cayonii, Can Hasan, Fikirtepe ve Burdur bolgesi
hoyiikleri gibi onemli yerlesim alanlarini icermektedir. Kalkolitik donemde ise
Kahramanmaras, Domuztepe, Malatya Degirmentepe, Hacilar, Iznik Ilipmar ve
Kirikkale Asagi Pinar gibi bdlgeler onemli kazi alanlaridir. Troya, Hitit ve daha
sonraki donemlerde Anadolu topraklarinda yasamini stirmiis Urartu, Frig ve Lidya
uygarliklarma ait seramik pargalar, Anadolu’nun kiiltiirel zenginliginde 6nemli bir
hazinedir ve bu kltiirel zenginligi yansitmasiyla dikkat cekmektedir (Togrul, 2016: s.
35).

Camurun elle sekillendirilmesinin ardindan atesin kesfiyle de pisirilmesi, ¢anak-
¢omlek yapiminin baglangicini simgelemektedir. Genel olarak seramigin baslangici
Neolitik donemde goriilmiistiir. Neolitik donem oOncesinde insanlik, topraktan
yaptiklar1 kaplar1 giines 1sis1yla kurutarak sertlestirmis ve gilinliik kullanim i¢in kolay
iiriinler yapmay1 ve sekillendirmeyi dgrenmistir. Insanligin yaratilisindan giiniimiize
kadar, insanlar ihtiya¢ duydugu arag¢ gerecleri ilkel yontemlerle iiretmeyi basarmustir.
Gilinitimiizde arkeolojik verilerin sagladig1 bilgiler, Neolitik donemde ¢omlekgiligin
oldukga ileri bir diizeyde oldugunu gostermektedir. Comlekgeilik tarihine bakildiginda,
diinya genelinde belirli bir Uslup ve teknik gelistirilmistir. Kiiltiirel yasam big¢imleri ve
inanclar, Asya, Giliney-Orta Avrupa ve Amerika gibi cografyalarda farkliliklar
gostermektedir (Turedi, 1999: s.157, Guner, 1988: s. 11).

Turk kiltiirtinde, tarih 6ncesi ve tarih sonrasi donemde kendine ait KiiltUrel
degerlerini ortaya koymustur. Anadolu’da bulunan Avanos, Nevsehir iline bagl kii¢tik

bir kasabadir. Geleneksel ¢omlekeiligin devam ettigi yerlerden biridir.



1.1.2.Avanos Comlekgiliginin Tarihi

Avanos’un tarihi, arastirmalar sonucunda Tung ve Demir ¢aglarina kadar
uzandig1 tespit edilmistir. 1967 yilinda Italyan arastrmacilarin baslattig1 arkeolojik
kazilar sonucunda, ilk bronz cagindan Bizans donemine kadar siiren, yerlesim
alanlarmm 24 kattan olustugu ortaya ¢ikmustir. J.C. Gadrin ve P. Garelli, M.O. 19.
yiizyilin baglarina ait oldugunu disiindiikleri bulgular ortaya ¢ikarmiglardir. Ayrica
Asurlular’m ticaret yollarmi da arastirarak, ticari sinrlarinm ise Incesu, Aksaray,
Konya, Bor, Nigde ve Eregli yerlesim yerlerine kadar uzandigin1 belirlemislerdir.
Toplanan veriler, iki Asurlu tiiccarin Kenes’ten (Kayseri-Kiiltepe) Burushattum’a
(Acem Hoyiikk) kadar ve Washania, Nenessa ve Ulama’dan da gectiklerini
belirtmektedirler. Dilbilimci Emile Forrer, 1926 yilinda Bogazkéy Hitit Kraliyet
arsivlerinde bir tablette Zu Winasa kentinin adini okuyarak 6nemli bir sentez elde
etmigtir. N. Thierry’nin arastirmalarma gore Zu Winasa yerlesimi, Selguklu
déneminde Evranos olarak anilmis ve giiniimiizde ise hala Avanos olarak bilenen bir
yerdir. Osmanli arsivlerinde ise Avanos, ‘Enes’, ‘Uvenez’ ve ‘Evenez’ olarak

kayithdir (Kiigtikgakir, 2019: 5.50).

Gorsel 1: Avanos Camur Testi Canak Yapimi- Gorsel Arsivi, (Nevsehir 11 Kiiltiir ve Turizm
Miidiirliigii. Kaynak  https://www.kulturportali.gov.tr/turkiye/nevsehir/nealinir/comlek---
seramk Erisim,27.01.2025



https://www.kulturportali.gov.tr/turkiye/nevsehir/nealinir/comlek---seramk
https://www.kulturportali.gov.tr/turkiye/nevsehir/nealinir/comlek---seramk

Neolitik donemde Anadolu’da baglayan canak ¢Oomlek iiretimi, Kizilirmak
nehrinin kiyisinda yer alan Avanos’ta ge¢cmisin izlerini de tagiyarak devam etmektedir.
Cark (tezgah) kullanimi, M.O. 3000 yilinin baslarindan Eski Tun¢ Cag1’nin sonlarma
kadar Kayseri ¢evresinde basladigi bilinmektedir. Bu donemde seramik biinyelerin
yiizeyleri perdahlanmis ve pisirim islemleri de gerceklestirilmistir (Gilirtanin ve

Mutsuz, 1970: s.15).

Avanos tarihi, Hititler, Medler, Frigler, Asurlular, Persler, Ketler, Kapadokya
Kralligi, Bizanshilar, Selguklular ve Osmanlilar gibi bir¢ok uygarligi kapsamaktadir.
M.O. 3000 yilmin baslarindan Eski Tung¢ Cagi'nin son yillarma kadar,
Mezopotamya’dan ticaret i¢in gelen Asurlularin Hititlilere cark ve ¢anak yapimini
ogrettigi kaydedilmektedir. Anadolu’da yasayan Hititler, cark yapimini ilk olarak
Kayseri ¢cevresinde uygulamaya baslamis, ardindan perdahlama ve pisirim tekniklerini

ogrenmislerdir (Biliken, 2004: s.28).

Avanos’un kurulus tarihi olarak 1202 yili kabul edilmektedir (Giirtanin ve
Mutsuz, 1970: s15). Bu tarihlere ait canak-comlek orneklerinin izleri, yapilan
kazilardan elde edilmistir. Bu kazilar, Avanos’un kurulusundan 6nce ¢anak-¢comlek

zanaatinin var oldugunu gostermektedir (Glirtanin ve Mutsuz, 1970: s.15).

1970’11 yillarda ‘islik’ olarak adlandirilan tas yapilarin i¢inde yer alan yetmisten
fazla atolyeden bahsedilmektedir. Bu atdlyelerde ¢alisan ¢omlek ustasi sayisinin

yaklasik 250 iizerinde oldugu diistiniilmektedir (Giiner, 1988: s.59).

1.2. AVANOS COMLEKCILIiGi VE URETIM TEKNIKLERI

1.2.1. Geleneksel Avanos Comlekgiligi

Avanos'ta comlekgcilik sanati, tarihsel siire¢ i¢erisinde nesilden nesille aktarilmig
ve kokeni insanlik tarihi kadar eski bir gegmise dayanmaktadir. Arkeolojik bulgular
ve tarihsel arastirmalar, Avanos yoresinde carkla yapilan ¢omlek¢iligin Hititler
doénemine kadar uzandigini géstermektedir (Togrul, 2016: s. 37). Glinimiizde Avanos
comlekeiligi, bdlgenin dogal yapisint ve tarihi kimligini koruyarak varhigini

stirdiirmektedir. Comlek iiretimi, bolgedeki diger el sanatlarindan daha eski olmasina



ragmen, Avanos'un Kapadokya bolgesindeki el sanatlar1 merkezi kimliginin 6nemli

bir parcast olmustur (Caligkan, 2009: s.17).

Avanos merkezinde yer alan ve ‘Islikbas1’ ad1 verilen atdlyeler, geleneksel ¢anak
comlek iiretiminin silirdiiriildiigii 6zgiin mekanlardwr. Tas yapilardan olusan bu
atdlyelerin i¢ kisimlarinda ‘yanalak’ olarak bilinen 6zel kurutma odalari
bulunmaktadir. Bu odalar, diisiik hava sirkiilasyonu ve nemli ortamlar1 sayesinde
iirlinlerin ani kurumasimi engelleyerek form deformasyonunu 6nlemekte ve kontrollii

bir kuruma siireci saglamaktadir (Togrul, 2016: s.37).

Gorsel 2: 1970’lerde Bir islik Bas1 (Mustafa Taskin Arsivi) Kaynak; Togrul.2016s.37
Erisim Tarihi;28.01.2025

Avanos ¢omlekgiligi, 1970’11 yillardan itibaren yorede turizmin ilk belirtileriyle
yeni bir anlayis kazanmistir. Son 15-20 yilda, giinlik mutfak esyalarmnmn yerini
hediyelik turistik esyalara birakmasiyla birlikte, geleneksel formlarla Hitit ve Frig
formlarmin da yapilmaya baslandigi goézlemlenmektedir. Anadolu uygarliklarmin,
Osmanli ve Selguklu doneminin desen ve motifleri, giiniimiizdeki {iriinlerde de etkisini
gostermektedir. Comlekgilikte gelinen noktay yozlasma olarak degerlendirmek hatali
olacaktir; ¢iinkii gegmiste iiretilen eserlerin yasatilabilmesi i¢in ¢agin ihtiyaglarina

cevap vermesi ve gelenegin siirekli giincellenmesi gerekmektedir.

Avanos atolyelerinde son yillarda ¢comleklerin yani sira bagka seramik tirlinlerin

de tiretildigi tespit edilmistir. Kiitahya sehrinde iiretilen islere benzer seramik iiriinler,



ciniler ve ¢omlekler, atdlyelerde turistik amaclarla yapilmaktadir. Avanos’taki is

yerleri, 50 ve iizeri ¢calisan1 barindiracak kapasiteye sahiptir.

Biiyiik atolyelere sahip isletmelerde tezgdh ustalar1 disinda sanatsal {iretim
yapan ¢ini islemecileri, rapido islemecileri, obje ¢alisanlar1 ve desinatorler
bulunmaktadir. Ayrica sirlamacilar, firincilar ve turist gruplara rehberlik eden satis
elemanlar1 gibi ¢esitli uzmanlik alanlarinda calisan kisiler de mevcuttur. Turizmin
comlekeilik tizerindeki etkisi olduk¢a belirgindir. Bu asamada, profesyonellesmeyle
birlikte bolgeye yayilan ¢comlekgilik geleneginin, geleneksel usta-cirak iliskisi yerine

patron-isci iligkilerine evrildigi goriilmektedir.

Avanos’ta bulunan kii¢lik 6l¢ekli atdlyelerin yani sira, 1998 yilindan bu yana el
yapimi kiipler, sivama yontemi ile sekillendirilen saksilar, pres makinesi ile tiretilen
iirtinler ve dokiimle sekillendirilen i¢ ve dis mekan seramikleri ile dekoratif seramikler
iretilmektedir. Ge¢misten giliniimiize kadar Avanos, bir¢ok medeniyetin izlerini
tasirken, kendine 6zgii tirlinler de ortaya koymustur. Teknik agidan ge¢misten farkli
oldugu sdylenemez, ancak endiistrilesmenin getirdigi kolayliklar sayesinde teknikler

gelistirilmistir.

1990’1 yillardan itibaren Avanos’ta seramik iiretimi, hammadde kullanima,
teknik uygulamalar ve {riin ¢esitliligi agisindan belirgin degisimler gostermistir.
Geleneksel Avanos ¢omlekgiliginde tercih edilen seramik iiriinler, sanayilesmenin
etkisiyle birlikte cam, emaye, plastik ve metal gibi alternatif malzemelerin daha

erigilebilir ve islevsel hale gelmesi sonucu eski 6nemini yitirmistir (Y1lmaz Sir, 2023:

s.57).

Bu siiregte turizmin de etkisiyle, bolgede klasik ¢dmlekei tornasinin yani sira
dokiim ve serbest sekillendirme gibi yeni iiretim teknikleri de benimsenmistir.
Ozellikle seramik yiizeylerinde ¢ini, rapido, rélyef, ebru, sigrafito, ajur ve deri etkisi
gibi ¢esitli siisleme yontemlerinin kullanimi artis gostermistir. Avanos’ta geleneksel
olarak kullanilan kara firmlar, bdlge kiiltlirlinlin 6nemli bir pargas1 olmaya devam
etmektedir. Ancak glinimiizde teknolojinin ilerlemesiyle birlikte, elektrikli firinlar

kiiciik ve biiyiik olcekli isletmelerde yaygin olarak tercih edilmektedir. Yine de



deneyimli ustalar kara firinlar1 6zgiin sonuglar elde etmek amaciyla kullanmaya devam

etmekte.

Canak ¢omlek yapiminda, insanlhigin tarihindeki en eski tekniklerden biri olan
saman topraklar1 kullanilarak yapilan kaliplama ve sivazlama yontemleri, dis
yiizeylerin bi¢imlendirilmesinde Onemli bir rol oynamistir. Ancak c¢omlekeilik
carkinin kesfi, tezgahta sekillendirme teknigini doniistiirerek, en etkili ve verimli
bicim verme yontemi haline getirmistir. Anadolu’nun ¢esitli bolgelerinde ise her biri
kendine 6zgii ¢comlek sekilleri ve tezgah tiirleri gelistirilmistir. Anadolu bolgesinde,
yoresel killerle yapilan ¢comlekgilikte, farkl: tekniklerle sekillendirilmis toplamda yedi
cesit torna tiirli (tezgah) bulunmaktadir. Yapilan arastirmalara gore, bu torna tiirleri,
tezgahin kisa milli, yatakli bir yapiya sahip olup, el veya ayakla dondiiriilebilen bir
cark tlizerine kurularak, merkezka¢ kuvvetiyle sekillendirilmistir. Bu tezgah tiiri,
Ozellikle Nevsehir (Avanos), Denizli ve Balikesir gibi bolgelerde yaygin olarak
kullanilmaktadir. Avanos ¢omlekgiligi ise bu geleneksel tekniklerin zenginligini ve

tarihsel siirecini en iyi sekilde yansitmaktadir (Gtiiner, 1988: s.15).

Bu siniflandirma, 1972-77 yillarinda, ayakla, elle ya da yardimci bir kisinin
yardimiyla hizlandirilan tornalarm  kullanimini  kapsamaktadir. Bu donemde,
¢dmlekeiligin temel arac1 olan tezgahm dnemi de vurgulanmaktadir. Uretim siirecinde,
ustalarin en c¢ok kullandig1 araclardan biri olan tezgah, Anadolu’daki yedi farkli
cesidiyle bilinir (Giiner, 1988: s.12-13).

1.2.2. Gelismis Comlekcilik ve Avanos

Geligsmis ¢Omlekeilik, ¢omlekgilerin bulusu sonrasi tornalarda bulunan mil
yardimiyla merkezkag kuvvetiyle elle sekillendirilerek bi¢im alan Grunlerdir. Bu strec,
cekilen tiriinlerin ilk pisirim uygulamasi ve daha sonra ikinci pisirim sir uygulamasiyla
giiniimiize kadar gelmistir. Avanos ¢anak-¢comlekg¢iligi de bu ikinci grup asamasinda
yer almaktadir. Avanos, ¢anak-¢gOmlek Gretimi ile ekonomisine katki saglayan yore
halkinin yogun oldugu bir bolgedir. Yorede kadmlarin yaptig1 dokuma halilar, ¢ocuk
yasta baglayan erkeklerin ¢canak-¢omlek yapimi ve aile bireyleriyle tarlalarda yapilan
bag bahge isleri, yerel ekonomiye 6nemli katkilarda bulunmaktadir. Satis zamani,
evlere gelen tiiccarlar tarafindan yapilir ve fazla {irlinii olan aileler satisa ¢ikarir.

Avanos’ta iiretilen ¢anak-comlekler, yapim ve pisirim siire¢lerinden dolay1 oldukga
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dayaniklidir; kolaylikla ¢atlama ve kirilmaya ugramazlar. Yorede canak-¢omlek
tikketimi olduk¢a fazladir. Bu nedenle i¢ ticaretin yani sira dis ticaret de s6z konusudur;
iiriinler genellikle bolgeden disartya verilmekte, yerel pazarlarda satilmaktadir. Canak-
¢omlek tretimi disinda, kadmlarin yaptigi halilar kis aylarinda ekonomiye dnemli
katkilar saglamaktadir. Avanos’ta canak-comlek yapimi ve ticari faaliyetler, 6zellikle
yaz aylarinda yogunlagmaktadir. Avanos’ta iretilen drilinler, ilkel ve gelismis

comlekgilik olarak iki grupta incelenebilir. (F. Kilig, M. Kilig,201: 5.78-79).
1.2.3 Avanos'ta Uretilen Geleneksel Comlek Uriinleri

Avanos'ta lretilen geleneksel ¢omlek iirlinleri, giinliik kullanim i¢in ¢esitli
saklama kaplar1 ve ¢anak-¢comleklerden olusmaktadir. Bu iirlinler arasinda sunlar yer

almaktadir:

o Uzlik: Avanos ilgesinde baga, bahgeye ve tarlalara gotiirmek igin kullanilan,
icerisinde pekmez, peynir, ¢okelek gibi yenilecek malzemelerin konuldugu
comlek tlradar (Korukel, 2022: s. 13-65).

e Orta (Memeli) Comlek: Tandir, firm ve ocaklarmn igerisine gomiilerek 2-3
kisilik yemek pisirme amaciyla kullanilan ¢comlek tiiriidiir (Koriiket, 2022: s.
13-65).

e Gebece: Su tasimak ve besinleri saklamak amaciyla kullanilan bir ¢6mlek
tirtidiir. Dardir ve su taswrken calkalanma olmadigindan kolay tasimabilir
Ozellige sahiptir. Farkli 6l¢giilerde yapilabilir (Ko6riikgi, 2022: s. 64-65).

e Su Testisi: Eskiden koylerde baga, tarlaya su tasimak i¢in kullanilan ve
icerisinde 7,5 litre su alabilen testilerdir. En belirgin 6zellikleri, icerisindeki
suyu soguk tutmalaridir (Koriikeii, 2022: s. 13-65).

o Tes: Blyiik ve kiiglik tes olmak iizere ikiye ayrilir. Salata, cacik gibi mezeler
icin kullanilir ve agz1 a¢ik oldugundan oldukca pratiktir (Koriikeii, 2022: s. 13-
65).

e Vasi: Kiiciik ve biiylik olmak {izere ikiye ayrilir. Salca yaparken domateslerin
giineste yumusamasi amactyla kullanilmig, ayrica hayvanlarin yemegini

vermek i¢in de kullanilmistir (Ko6riikgii, 2022: s. 13-65).

10



o Tas Siizek (Kevgir): Vasi kabina benzeyen tas siizek, 6-7 mm ¢apinda delikler
bulundurmaktadir. Sal¢a yapiminda kat1 ve sivi maddelerin ayrilmasinda aktif
olarak kullanilmistir (Koriikeii, 2022: s. 13-65).

« Ibrikli (Abdestlik): El yiiz yikamak, abdest almak ve taharetlenmek igin
kullanilan bir ¢émlek tiiridiir (Koriiket, 2022: s. 13-65).

e Cortlen (KUnk): Daha ¢ok damlarda sarlar olarak kullanilir. Yagan yagmur
ve kar sularinin damdan akmasi amaciyla kullanilir; giiniimiizde yerlerini
plastik borulara birakmustir (Koriikgii, 2022: s. 13-65).

e Yagdanhk: Sivi ve kuru yiyeceklerin saklanmasi ve tasmmasi amaciyla
kullanilan, iki kulplu ¢omlek tiirtidiir. Ayrica, yagdanlik ustalara ve konulacak
malzemenin miktarina gdre farkli adlar almistir: Bir Buguk Yagdanlik, ikili
Yagdanlik, Ucliik Yagdanlik, Kusakli Yagdanlik (Koriikeii, 2022: s. 13-65).

e Yayik: Yogurt ve yag cikartmak i¢in kullanilan eski geleneksel bir formdur;
giiniimiizde dekor olarak kullanilmaktadir. iki kulpludur ve ortasinda 1,5 cm
capinda bir delik bulundurmaktadir. Yoreye ait ii¢ ¢esit yayik bulunmaktadir:
Ikili yayik, kusakli yayik ve kiip yayik (Koriikeii, 2022: s. 13-65).

o Kup: Kuru bakliyatlar1 saklamak amaciyla kullanilmaktadir. Genellikle kis
aylar1 i¢in tahillarin korunmasini saglar. Biiyilik kiipler; ulak, saks1 ve bogaz

kismi olarak ti¢ kisimdan ayrilmaktadir (Koriikeii, 2022: s. 13-65)

Geleneksel formlarin giiniimiizde hala izleri siirmektedir. Fakat giiniimiizde

yeni alternatif formlarm gelismesiyle bir¢ok degisiklige gidilmistir.

Alternatif iirtinlerin ortaya ¢ikmasiyla, geleneksel ¢omlekgilik tiriinleri zamanla
farkli formlara evrilmistir. Sanayinin gelisimi ve halkm tiiketim aligkanliklarmnin
degismesi, iretim bigimlerinde genis bir yelpazede degisikliklere yol agmustir.
Avanoslu ustalar, geleneksel comlekcilik yontemlerini azaltarak, populer kdiltire
yonelik yeni formlar gelistirmislerdir. Canak kiiltiirlinliin temeli, ihtiyag duyulan
iirlinlerin iiretimine dayaniyordu; su tasimak i¢in su testisi, yemek pisirmek icin
comlek, saklama amaciyla kiipler ve yaglarm korunmasi i¢in yagdanliklar tiretilmistir.
Geleneksel iiretim anlayisi, mallarin kalitesini de etkilemistir. Ancak giiniimiizde,

Avanos ¢omlekleri ve geleneksel formlar unutulmaya yiiz tutmustur.
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Geleneksel ¢comlek drunleri, Avanos yoresinin dilinde "kaba mal™” (iri mal/dik
mal) olarak adlandirilmaktadir. Tornada sekillendirilen geleneksel formlar, sanayinin
ilerlemesiyle giindelik kullanimda cam, plastik ve metal gibi emaye arag-gereglerin
kullanilmasina yol agmistir. Sanayinin gelisimiyle ¢omlek kullaniminin azalmasi,
bolgedeki ustalarin sayisini da etkilemistir. Ancak, turistik bir boélge olan Avanos,
azalan usta sayis1 ve eski teknikleriyle geleneksel ¢omlekgilik mirasint giiniimiize
tasimay1 basarmustir. Ayrica, alternatif dekoratif iiriinler de iiretilmis ve Hitit
Kiiltiirti'ne ait formlar, Hitit Giinesi, halkali ve gaga agizli formlar, amforalar ve ¢ini
motifli seramik panolar gibi 6geler modern ¢omlek iiretimine dahil edilmistir.
Geleneksel tiretim yontemleri, tornada sekillendirmenin yani sira elle sekillendirme,
kaliba basma ve presle sekillendirme gibi farkli tekniklerle devam etmektedir.
Avanos'ta ¢comlekgeilik, iki temel kisimdan olugmaktadir: Birinci kisim {iretim yapan
ustalar, ikinci kisim ise satig yapan tezgahtarlardir. Bu meslek, giderek azalmakla
birlikte gilinlimiize kadar gelmistir. Avanos’taki formlarin gelenekselligi ve bu
meslegin babadan ogula ge¢mesi, yerel halkin bu gelenegi 6zlimsemis oldugunu

gostermektedir.

1.2.4. Avanos Yoresinde Kullanilan Topraklar

Gegmis yillarda sanayilesmenin smirli  oldugu donemlerde, Avanos
comlekgiliginde kullanilan ¢amurlar zorlu kosullar altinda temin edilmistir. Comlek
yapiminda kullanilan topraklar, Kizilirmak'in eski yataklarindan ve ¢evredeki daglik
alanlardan Ozenle toplanmis, seramik iiretimine uygunluklar1 ustalar tarafindan
titizlikle incelenmistir. Yapilan denemeler sonucunda, bolgedeki topraklarin ¢comlek
iiretimi i¢in son derece elverisli 6zellikler tasidig1 anlasilmistir (Giirtanin ve Mutsuz,

1970 5.13).

Giliniimiizde de Avanos ¢omlekgiliginde kullanilan topraklarin biiyiik boliimii,
Comlekeiler Kalkindirma Dernegi araciligiyla temin edilmektedir. Gedik, Burabayir,
Cinderesi ve Kiz1l6z gibi yerlerden toplanan bu hammaddeler, renk ve kalite agisindan
cesitlilik gostermektedir. Gedik bolgesinde kirmizi ve gok toprak damarlar halinde
bulunurken, Burabayir'da daha ¢ok kirmizi topraklar, Cinderesi'nin kuzey kisminda
kirmiz1 ve giiney kisminda gok renkli topraklar yer almaktadir. Kiz116z blgesinde ise

yalnizca kirmizi toprak ¢ikartilmaktadir (Giirtanin ve Mutsuz, 1970: s.13). Tarihsel
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olarak, bu hammaddeler ¢omlek ustalarina Comlekgiler Dernegi tarafindan 100
kilogramlik ¢uvallar halinde ve kazma, dovme, eleme, ¢uvallama ile tasima giderleri
dahil olmak iizere diisiik ticretlerle sunulmustur. Avanos yoresinde ¢omlekgilikte
kullanilan dort ana toprak g¢esidi bulunmaktadir: kirmizi, gok, morumsu ve beyaz
toprak. Bu topraklar, "¢ikrik" ya da halk arasinda "gark" olarak bilinen geleneksel
tornada sekillendirilerek ¢omlek yapiminda kullanilmaktadir. Kirmizi renkli toprak,
ait oldugu yatagmn ozelliklerine bagh olarak degiskenlik gdsterir; bu topraklar silisli
veya yagli, yumusak ya da sert gibi farkli 6zelliklere sahip olup, bu 6zelliklere gore
adlandirilmaktadir (Cobanli ve Oney, 2007: 5.452).

Avanos ¢omlekcilerinin kullandigi hammaddeler arasinda, Kavuk Ali gozii
adiyla bilinen tam yagli kil, demir oksidi bakimindan zengin, Kiz1l6z topragi, yazi
kumu, Kemer ¢esme kili, Tandir topraklari, Catalargag kili ve Karadag bolgesinden
elde edilen bir kaolin tiirli yer almaktadir. Ayrica, bolgedeki kayalarin yagmur ve kar
etkisiyle asindig1, “So6zgii” ad1 verilen ince kil de ¢omlek iiretiminde kullanilmaktadir

(Cobanl1 ve Oney, 2007: 5.452).

Avanos cevresinde bulunan ve Kizilirmak’in eski yataklarindan toplanan
topraklar, icerisinde bulunan taslardan, organik maddelerden ve atik malzemelerden
arindirilmaktadir. 11k adimda, biiyiik tas parcalar ahsap tokmaklarla kirilarak ince toz
haline getirilir. Dovme islemi tamamlandiginda, bu topraklar ince eleklerden gegirilir.
Topraklarin ¢amur biinyesindeki tanecik yapisinin ince olmasi, sekillendirme
stirecinde biiylik bir avantaj saglar; ¢iinkii ince taneli ¢amur, torna gibi isleme
asamalarinda daha kolay sekil alirken, iri taneli topraklar ise hem is¢iligi zorlastirir
hem de tornada ele zarar verebilir. Toz haline getirilen toprak, camur dinlendirme
havuzlarinda su eklenerek dinlendirilir ve bu islem 1:3 su-toprak oraninda bir siire
bekletilerek gerceklestirilir. Bu slireg, ¢amurun o6zelliklerinin dengelenmesine
yardimci olur. Dinlendikten sonra, kuru toprak eklenir ve yogrulma islemi yapilir.
Yogrulmus ¢amur en az bir giin bekletilir ki, bu islem ¢amurun birbirine daha iyi
baglanmasini saglar. Camurun bekletilmesinin ardindan tekrar yogrulup sekillendirme

asamasina gegilir.

Usta ve ¢irak arasindaki is birligiyle camur, usta tarafindan tezgahta cekilir ve

sekil almak iizere hazirlanir. Bu asamada, ¢amurdan kiigilk numuneler alarak,
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seklinin korunup korunmadigi, kiigiilme orani ve deformasyon olasilig1 gibi gesitli
deneyler yapilir. Ornegin, camurun 6zsiiz ya da 6zlii oldugu belirlenir ve buna gore
hammadde ilavesi yapilarak, ¢omlek yapimina uygun hale getirilir. Avanos
comlekgiliginde, camurun plastik Ozellik kazandigi asama, tretimin en Kkritik
asamasidir; ¢linkii bu 6zellik elde edilmeden higbir ¢omlek, saglikl bir sekilde islenip

pisirilemez.

Avanos ¢omlekeiliginde kullanilan topraklar genel olarak {i¢ ana gruba ayrilir:
yumusak (gevsek) toprak, yaglh (sert) toprak ve milli toprak. Yumusak toprak,
yapisinda yliksek oranda silis bulundurur, fakat kumlu yapisi nedeniyle tiretimde pek
kullanilmaz. Yagl toprak ise islenmesi kolay olsa da katkisiz kullanildiginda pisirme
sirasinda gesitli hatalar olusmasma yol acabilir. Milli toprak ise, kum oram yiiksek
olan bir toprak tiraddr ve camur hazirlik asamasinda katki maddesi olarak siklikla
tercih edilir (Togrul, 2016: 5.57).

Avanos c¢Omlekeiliginde kullanilan bu ¢esitlilik, ustalarin farkli teknikler
gelistirmelerine ve daha cesitli {liriinler tiretmelerine olanak tanir. Bu sayede hem

geleneksel yontemler korunur hem de yenilik¢i tiretim teknikleri gelisir
1.2.5. Avanos Yoresinde Kullanilan Tezgahlar

Avanos bdlgesinde, ¢comlek iiretiminde kullanilan dort ana tezgah tiirii
bulunmaktadir: ¢ikrik, tahta, elektrikli ve geleneksel tezgahlar. Ancak, bu bolgede en
yaygin sekilde kullanilan iki tezgah tiirii ¢ikrik ve tahta tezgahlaridir. Cikrik tezgdhinin
tabani, ¢comlek camurundan yapilmis olup, bu da ona agir ve zorlu bir dondiirme
hareketi kazandirmaktadir. Bununla birlikte, ¢ikrik tezgdhmin dénmesi siirekli olup,
iiretim sirasinda daha az kesinti yasanmasia neden olmaktadir. Tahta tezgahlarmin
tabani ise ahsaptan yapilmis olup, cikriga gore daha hafif ve hizli dondiiriilebilir.
Ancak, her iki tezgah tiirii de geleneksel liretim siire¢lerinin ayrilmaz bir pargasidir.
1970 yilinda yapilan arastirmalara gore, Avanos'ta ¢arkli ve elektrikli tezgahlarin
yaygimlasmasi, o donemde heniiz ger¢eklesmemistir (Togrul,2016: s.45). Bu durum,
bolgenin geleneksel ¢omlekeilik pratiginin hala giiclii bir sekilde devam ettigini ve

modernlesmeye karsi1 bir direncin oldugunu gostermektedir.
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1980'lerde gergeklestirilen aragtirmalar, ¢arkli tezgah kullaniminin bu dénemde
olduk¢a yayginlagtigini ortaya koymustur. Elektrigin Anadolu'nun pek ¢ok ilge ve
kasabasina ulagmasiyla birlikte, elektrikli tezgahlar ve tornalarin da iiretim siireglerine
dahil edildigi anlasilmaktadir. Bu teknolojik ilerleme, ¢omlekgilikteki geleneksel
yontemlerin modernize edilmesinde 6nemli bir adim olmustur. Gegmisten giiniimiize
kadar evrilen torna tiirleri, giinimiizde farkli ¢dmlek Uretim merkezlerinde bigcimsel
ozellikler ve kullanim teknikleri agisindan ¢esitlenmis durumdadir (Togrul, 2016:
5.45).

Bu degisim, Avanos g¢Omlekgiliginin zaman igerisindeki donlisimiinii ve
geleneksel yontemlerle modern iiretim tekniklerini nasil birlestirdigini gozler oniine
sermektedir. Asagida, Avanos yoresinde kullanilan tepme tezgahina ait bir gorsel yer

almaktadir.

Gorsel 3: Avanos’ta Kullanilan Comlekg¢i Tornas1 Kaynak: Https://Chezgalip.Com/
Erisim.28.01.2025

Avanos yoresinde ge¢misten gliniimiize kadar kullanilmaya devam eden iki tiir
tezgdh bulunmaktadir. Birincisi, tahta tezgdh (tepme tezgah) olup, ikincisi ise
sanayinin gelismesiyle birlikte glinlimiizde aktif olarak kullanilan elektrikle ¢alisan

motorlu tezgahlardir. Tahta tezgahta kil, ayakla dondiiriilebilen uzun milli, yatakl bir
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cark tlizerinde merkezkag kuvveti yardimiyla elle ¢ekilerek bigimlendirilir (F. Kilig-

M. Kilig, 2018: 5.156).

Tepmeli tezgah, ge¢miste yere sabitlenen ve ucu sivriltilmis aga¢ kaziklar
iizerinde konulan ¢amurdan pisirilmis carklar araciligiyla ¢comleklerin yapildigt bir
sistemdir. Giiniimiizde ise aga¢ kaziklar yerine metal parcalar, camur carklar yerine de
etrafi demirle ¢evrelenmis tahtadan carklar kullanilmakta; bu carklarin tiizerine
asagidan yukar1 olacak sekilde taban kalibi, orta kalip ve en iistte yapilacak {iriiniin
cesidine gore kaliplar yerlestirilmektedir. Bu kaliplar, ¢comlegin taban genisligine gore
istenirse degistirilebilmektedir. Tezgdhlar atdlyenin girisine gore sol tarafina
yerlestirilir ve sagdan sola dondiiriilerek kullanilmaktadir. Bunun nedeni, gilinesin
dogudan dogmasiyla gilines 1s1gmdan en iyi sekilde faydalanmaktir. Giiniimiizde hala

kullanilmakla birlikte, eskiye gore kullanimi azalmistir (Koriikei, 2022: s.71).

Ocaklardan ¢ikarilan killer, kirma, ddvme, eleme, karistirma ve su ilave edilerek
yogurma islemlerinden gegmektedir. Yogurma islemi tamamlandiktan sonra, ustanin
tezgahinda sekil verilmesi i¢in kiitleler haline getirilir. Carka yerlestirilmeden 6nce,
homojen yapida olma sartiyla tekrar kontrol edilir. Eger homojen degilse, tekrar
yogrulma islemi uygulanir. Homojen olmasi, ¢arkta islem sirasinda yapilacak iiriiniin
ince ve ayni kalinlikta olmasini saglamak i¢in dnemlidir. Homojen olan bir kil, ustanin
ellerinde duzenli bir bi¢im almasmi kolaylastirirken, sonrasinda yapilan iiriiniin

kurutma ve pisirim sirasinda ¢atlama riskini de en aza indirmektedir.

Kil, sekil alma asamasinda, testi yapmak isteyen bir usta tarafindan yeterince
yogrulmus camur kiitlesi ¢ark tablasina yerlestirilir. Carkin ¢alismasiyla birlikte,
camur tablanin merkezine getirilir. Merkeze gelmis ¢camurun tam ortasindan iki
basparmakla dogrudan i¢i acilarak testinin karni ve dibi olusturulur. Testinin kenarlar1,
cekilerek yiiksekligi artirilir. Carkta ¢evirme islemi tamamlandiktan sonra, yapilan
{iriiniin taban1 misina yardimyla kesilir. Ornegin, testinin kesme ve yapistirma islemi
yapilacaksa, Oncelikle testinin 20 dakika boyunca giineste tavlanmasi beklenir.
Tavlama islemi tamamlandiktan sonra, testinin bir giin boyunca nemli bir odada
bekletilmesi gerekmektedir. Bu bir giinliik bekleme siiresi, kulp takilmadan once dip
styirma igleminin tamamlanmasini saglamak i¢in dnemlidir. Dip styirma igleminden

sonra, kulp yapistirma iglemi gerceklestirilir. Islemi tamamlanan iiriinlerin pisirim igin
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15-20 giin bekletilmesi gerekmektedir. Bu kadar uzun bir stire bekletilmesinin iki ana
nedeni bulunmaktadir. Birincisi, kis aylarinda iirlinlerin kurumasimnin olduk¢a zor
olmasidir. Yaz aylarinda ise yiiksek sicaklik, iirlinlerin hizli bir sekilde kurumasina
neden olarak c¢atlamalara yol acabilir; bu nedenle, yaz aylarinda nemli odalarda
bekletilerek kurutma islemi gergeklestirilir. ikincisi, pisirim igin kullanilacak firmimn
dolmas1 amacidir. Firinin alabilecegi sayida iirlin yapildiktan sonra pisirme islemi

yapilmaktadir (Koriikeii, kisisel roportaj).
1.2.6. Levent DUZGUN ve Mehmet DUZGUN

Levent Diizgliin ve Mehmet Diizgiin, 1977 yilinda Avanos il¢esinde
dogmuslardir. Cok kiigiik yaslarda toprag: sekillendirme ile tanismuslardir. Ogretim
stireclerini Seramik boliimiinde tamamlayarak liseyi bitirmislerdir. Mehmet Diizgiin,
Kocaeli Universitesi Jeoloji Miihendisligi bdliimiinii bitirmistir. Levent Diizgiin ise,
ustalarin yaninda yetiserek ¢iraklik yapmis ve is hayatina atilmistir (Kiigtikgakir, 2019:
s.85).

Ikiz kardes olmalarinin da etkisiyle, 1998 yilinda "ikizler Cémlek Atdlyesi’ni
kurmuslardir. Atdlyenin yeni olmasiyla birlikte, yaptiklari iirtinleri sanayi bolgesinde
bulunan kara firinda pisirmek i¢in bir ara¢ kullanmiglardir. Ancak, arabaya yiikleme
ve tasima sirasinda bircok iiriin kayb1 yasamislardir. ikiz kardesler, kendilerine 6zgii
irlinler tretmekte ve bu 0zgilin seramikleri Avanos yoresindeki diger ustalardan
ayirmaktadir. Arastiran, deneyen ve iiretken olan kardeslerin atdlyesinde iki adet
yiiksek derecelere dayanikli odun firmi1 ve bir adet elektrikli firin bulunmaktadir.
Kapadokya bdlgesine hakim olan Levent ve Mehmet kardesler, yaptiklar1 arastirmalar
ve uygulamalar sonucunda yoreye ait dogal volkanik yapisindan kaynaklanan 6zsiiz
kaolin, bentonit ve tas tozunu Cay Agil mevkisinden temin ederek yiiksek dereceli

camurlarmi kendileri olusturmaktadir (Kii¢iikgakir, 2019: s.86).

Gelenekselligin hakim oldugu bu bdlgede tez konusunun temel malzemesi olan
bolgeye ait geleneksel formlara uygun camur hazirlanmasinda, ikiz kardesler Mehmet
Duzgln, Levent Duzgin ve Hitit Art seramik ve camur Ureticisi Abdullah ERHAN

OZER tarafindan yiiksek dereceli ¢amur temin edilmistir Tkiz kardeslerin arastirmalar

17



sonucunda Avanos’un topraklarindan elde edilen Ozsiiz killerle yiiksek dereceli

Avanos kili hazirlanmustir.

Gorsel:4 ikizler Comlek Atolyesi, (Dilek Kocakaplan Kisisel Arsiv.2025)

Hazirlanan 6zli camurlarin sekillendirildikten sonraki asamasi kurutulmasidir.
Kurutulan {irtinler gegmiste ilkel yontemlerle pisirilmektedir. Giiniimiizde sanayinin

gelismesiyle birlikte farkli pigirim teknikleri geligmistir.

1.3. AVANOS’TA PiSiRiIM TEKNIiKLERI VE COMLEKCi USTALARI

Insan tarafindan iiretilen seramikler, giiniimiizde de severek kullanilan ve
tiketilen nesneler arasindadir. Pisirim siireci, topragi seramige doniistiiren ve

kullanim1 6nemli bir asamadir (Kiigiikgakir, 2019: s.27).

Insanoglunun bu olayr fark etmesi ve uygulamasi, ¢ok eski zamanlara
dayanmaktadir. Seramigin kullanilmasi ve iiretilmesi, binlerce y1l gegmise uzanmakta
ve tarihi olarak bilinmektedir. Seramigin pisirilmesinde en etkili madde olan ates, ¢ok
daha uzun bir tarih strecine sahiptir. Insanoglu, gereksinimlerden dogan atesin

merakiyla birlikte, atesin etkiledigi nesnelerin doniisiimiinii yaklagik 500 bin yil
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oncesinde fark etmistir. Ancak bu donemlerde insanlar, atesi Oncelikle 1smma
amaciyla kullanmiglardir. Isinmanin yani sira, korunma ve yemeklerin pigirilmesi
amaciyla da atesin biiyiik bir ihtiya¢ oldugu anlasilmaktadir. Bu siire¢, giiniimiizden
25-30 bin yil geriye dayanmaktadir. Insanoglunun, Ust Paleolitik donem olarak
adlandirilan zamanda ¢esitli sanat tiretimleri yaptig1 diisiniilmektedir. Bu dénemde,
tag ve kemikten yapilan insan figiirleri ve heykelcikler bilinmektedir. Yapilan bu
heykelcikler incelendiginde, bazilarinin pisirildigine rastlanilmistir. M.O. 27 binli
yillarda Dolni Vé&stonice'de yer alan yerlesim yerinde, tarihte ilk yapi olarak

adlandirilacak firin kalintilarma rastlanmistir (Kiigiikgakir, 2019: s.27).

Yapilan arastirmalar, en eski seramik pisirimlerinin izlerinin bu dénemde
rastlandigimi1 gosterse de seramigin kesfedilmesi ve pisirilmesi Neolitik doneme
dayanmaktadir. Bu donemde baslayan seramik pisirimi, genis bir yelpazede farklh
pisirim yontemlerini dogurmustur. Elle sekillendirilmis seramik Urlnler, ilk olarak
hizli bir sekilde dayaniklilig1 artirmak amaciyla agik ortamlarda pisirilmistir. Avanos
bolgesinde, kigisel atdlyeleri bulunan ustalarin atdlyelerinde geleneksel bir firin
bulunmaktadir. Kara firmn olarak adlandirilan bu firin, dogada bulunan ve temin edilen
organik maddeler ile ateslenmesi sonucu bacasindan kara dumanlar ¢ikardigi i¢in bu
ismi almistir. Ik kullamminin ne zaman gergeklestirildigi bilinmemekle birlikte,
yorede uzun bir ge¢mise dayandig1 anlasilmaktadir. Avanos’ta pisirim surecinde kara
firin 6nemli bir rol oynamaktadir. Kara firm yapiminda kullanilan malzemeler, yorede
bulunan kaya damlarindan ve tas ocaklardan ¢ikarilan kisir tasi denilen tastan

olusmaktadir (Kiigtikgakir, 2019: s.27).
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Saksilama

Ust Kapak

Ksir Tag

Cehennemlik

Gorsel 5: Geleneksel Kara Firin Cizim Ornegi. Kaynak: (Unal, Aybar, 2022, S7)

1.3.1. Avanos Yoresinde Kullanilan Firinlar
1.3.2. Kara Firin

Kara firinlar iki kathdir. Birinci katinda yanma odasi, yani atesleme, diger katta
ise kayacak oda bulunmaktadir. Yanma ve kayacak odasi1 arasinda, firmin boyutuna
gore degisen 10-15 cm c¢apmda delikler yer alir. Bu delikler, 1simin ¢omleklerin
bulundugu odaya ge¢cmesine yardime1 olur. Firm yakilmadan once ilk islem, tiriinlerin
kayacak kapisindan odaya doldurulmasidir. Uriinlerin fazlahigindan dolayr kap1
yiiksekligini asarsa, kap1 taglarla kapatilir ve iizeri sivanarak kapatilir. Daha sonra
canaklar, acgik olan iist kismindan kayilmaya devam edilir. Canaklarin yerlestirme
slireci tamamlandiginda, {stlii pismis ¢anak kalintilartyla Ortiiliir. Bu uygulamanin
amaci, canak comleklerde olusacak c¢atlaklar1 onlemek ve ¢anaklarin daha iyi

pismesini saglamaktir (Korikeii, 2022: .77).

Firin yakilmadan dnce dikkat edilmesi gereken bir diger sey, daha 6nce yakilmis
firmdan kalan kiillerin temizlenmesidir. Yakilmaya baglayan firin, li¢ saat boyunca
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tiitstilenme islemine maruz birakilir. Tiitsiilenme, alevsiz yanma olarak tanimlanir. Bu
yontemle firn igerisinde bulunan g¢anak-¢omleklerin neminin atilmasi saglanir.
Tiitstileme islemi sona erdikten sonra, ince odunlarla firin 2-3 saat boyunca strekli
ateslenmeye brrakilir. Firmin 1sisin1 artirmak i¢in organik maddeler (saman, kuru
iiziim posasi, ceviz, ¢ekirdek vb.) eklenir. Boylece firmin 1sisinin yilikselmesine katki
saglanir. Bu islem, 4-5 saat boyunca devam eden atesleme siirecinin son asamasinda
firinin iist kismindan once talas, ardindan giibre atilir. Toplam pisirim siiresi 10 saat
kadar slrer. Pigirim islemi tamamlandiktan sonra firindan triinler 2 giin sogumaya
brrakilir. Sogumaya birakilmadan 6nce firinin iistii kirik ¢canak-comleklerle kapatilir.
Bu isleme "saksilamak" denir. Bu teknigin amaci, yanma odasinda bulunan 1smin hizli
bir sekilde kaybolmamasini saglamak ve iistteki canaklarin iyi pismesini garanti
etmektir. Sogutma islemi tamamlandiktan sonra, firinin i¢inde bulunan ¢anak-
comleklerin pisip pismedigi firinin istiinde bulunan bacadan kontrol edilir. Eger
bacadan gilines renginde bir goriintii ¢ikiyorsa ¢anaklar pismis demektir; kirmizi bir
goriiniim varsa pismedigi, giines renginden daha parlak bir renge sahip olan canaklar

ise alt tarafta eridigini gosterir (Koriikgii, 2022: 5.78-79).

1.3.3.Avanos Comlekgiligi ve Ustalar

“Bas Usta” olarak bilinen Ahmet Taskiran, 1946 yilinda meslege baslamis ve
¢omlekeilige 58 yilm1 vermistir. Ahmet ustanm yani sira agabeyi Omer Taskiran,
Ibrahim Ates, Abdurrahman Berber, Hakk1 C61, Mehmet Yasar Ugar, ilksan Dogan ve
Ahmet Sagisman gibi ustalar, Avanos’ta ¢omlekgiligin gelismesinde ve giliniimiize
ulagsmasinda dnemli rol oynamislardir. Bugiin ise yorede Galip Kortikcii, B. Mehmet
Koriikcii, Mustafa Yazici, Hasan Bircan, Erdem Ibas, Miimtaz Koriikcii, Aydin Afacan
ve Kafadar Kardesler (Soner, Mustafa, Ustiin) ile K. Mehmet Kortikcii gibi 6nemli

ustalar, tirettigi udo, tambura ve darbuka gibi miizik aletleri ile bilinmektedir.

Ancak yorede geleneksel c¢omlekgilik daralmis bir noktadadir. Sanayinin
gelismesi, usta-¢irak iliskisinin yok denecek kadar azalmistir. Avanos’un turizme agik
bir bolge olmasi, ¢comlekeilikte hediyelik ve siis aksesuar liretimine yonelik iiriinlerin
yapilmasma neden olmustur. Bu durum, gelenekselligin digmndaki siis esyasi
riinlerinin 6n plana ¢ikmasma yol a¢gmustir. Ticari kaygilar nedeniyle, Avanos

comlekeiligi artik daha ¢ok kiymetli esyalar iiretmeye baslamistir. Yorede canak-
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comlekeiligin devami i¢in kalict ¢oziimler aranmaktadir (F Kilig, M. Kilig, 2018:
s.120).

Bu baglamda, “Soda Pisiriminde Sir Arastirmalar1 ve Geleneksel Avanos
Comleklerinde Uzerinde Uygulamalar” adl tez konusunun amaci, geleneksel Avanos
comleklerinin modern bir sekilde yeniden giin yiiziine ¢ikartilmasini saglamak ve

gelenekselligin kopmamasini temin etmektir.
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IKiNCi BOLUM
2. SERAMIKTE PIiSIRIM VE ALTERNATIF PiSIRIM TEKNIKLERI
2.1. SERAMIKTE PiSiRIM

Glnlik yasamimizda sik¢a karsilastigimiz seramik Triinler, giliniimiiziin
vazgeg¢ilmez nesneleri arasinda yer almaktadir. Birgcok meslek ve alanda tercih edilen
seramik {riinlerin kullanim1 olduk¢a yaygindir. Seramiklerin genellikle kullanildig:
alanlar arasinda endiistri, saglik, mimari, sanatsal ve elektronik gibi sektorler
bulunmaktadir. Seramik iirlinlerin tercih edilmesinin temelinde, kimyasal etkilere
kars1 dayaniklilik gostermesi ve saglam bir diren¢ sunmasi yatmaktadir. Ge¢misten
glinimiize seramik {riinlerin pisirilmesi, bu triinlerin glinlimiizdeki kullanimini
saglamistir. Ge¢gmiste kullanim esyasi olarak yapilan seramikler, giiniimiizde farkli bir
boyuta taginmis ve sanatsal bir ifade araci haline gelmistir. Seramik, sanat¢inin kendini
ifade edebilecegi vazgegilmez malzemeler arasinda yer almaktadir. Topragin
sekillendirme ve kurutma asamasini Arcasoy soyle tanimlamaktadir; Seramigin tiretim
asamas1 bir¢ok siirecten olusur ve bu siliregler ii¢ temel asamaya ayrilmaktadir:
sekillendirme, kurutma ve pisirme. Topragin turine gore su ilave edilerek oran
ayarlanir ve daha sonra elastik bir sekil alana kadar yogrulur. Iri taneli topraklar daha
fazla suya ihtiya¢ duyarken, ince taneli topragin plastiklesme siireci daha uzun zaman
alir ve kurur. Kurutma sonrasi ince taneli killer, fazla kii¢clilme egilimindedir (Arcasoy,

1983 5.90).

Bitmis seramik {irilinlerin firmlanmadan Onceki pisirim siirecinin basarili
olabilmesi igin driiniin tam anlamiyla kurumasi gerekmektedir. Kurutma asamasi
dogru yapilan seramik iirlinler, pisirim asamasinda iyi sonuglar vermektedir. Kurutma
oncesi sekillendirilmis formun et kalinligina dikkat edilmelidir. Oldukga 6nem tasiyan
kurutma asamasinda {riiniin et kalinlig1 fazla olan iirlinler, kurumada uzun zaman
almaktadir. Fark edilmeyen et kalliklari, pisirim siirecinde olumsuz sonuglar ile
karsilagilmaktadir. Blinyede Kilcal ¢atlamalara neden olabilir ve yapilan {iriin {izerinde
deformasyonlar meydana getirebilir. Bu nedenle, pisirim oncesi kurutmada alinacak

Onlemler, pisirim siirecinde olumlu etki saglar (Fraser, 2010: 5.23).

Yapilan seramik {iriinlerin sekillendirme ve kurutma asamasi gergeklestikten

sonra bir diger asamasi olan pisirim siirecidir. Seramik {iretimin en temel agamasindan
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olan biskuvi pigirimi ilk pisirim asamasidir. Uygulanan ilk pisirim, pigiriminin amact,
blinyenin dayanikliligini artirmak ve direng saglamaktir. Biskiivi pisirim agamasi,
camurun igerigine gore 700-1300°C sicaklik araliginda pisirimi yapilmaktadir.
Glinlimiizde teknolojik gelismeler sonucunda kullanilan 1si1l iglem, gegmis ylizyillar ile
benzer 6zellik tasimaktadir. Yillar igerisinde degismeyen tek ortak nokta pisirim. 11k
pisirim olarak bilinen biskiivi pisirimi, sekillendirilmis ve kurutulmus tiriinlerin belirli
bir program ve derece araliginda isitilmasi ve ardindan sogutulmasi islemine verilen

addir (Arcasoy, 1983: 5.90).

Camurun islevselligi acgisindan yeterli mukavemeti kazanmasi ve seramige
donitismesi i¢in, "kizil kor" olarak isimlendirilen sicakliga erismesi asamasidir. Biskuvi
pisirimi i¢in atesleme sirasinda organik yanabilir her sey yakit olarak kullanilabilir.
Onemli noktalardan biri yemek firinmin sicakligindan daha fazla 1s1ya ihtiyag vardir.
Acik pisirim yapilacak seramik iirlinlerde kizil kor, sa¢ikligin belirlenmesinde 6nemli

bir faktérdir (Peterson, 2009: s.156).

[1k pisirimi diizgiin yap1lmayan iiriinlerde, olumsuz sonugclar elde etmek oldukca
fazla goralir. Topragin seramige doniismesinin ilk adimmi pisirim siirecidir ve

gecmisten giiniimiize kadar alternatif pisirim teknikleri kesfedilip uygulanmastir.

2.2. ALTERNATIF PiSIRIM TEKNIiKLERI

Gec¢misten giinlimiize kadar seramik pisiriminde birden fazla farkli gesitte
alternatif pisirim tekniklerin tercih edildigini bilinmektedir. Bu yéntemler birbirine
yakim 6zellikler gostermektedir. Fakat uygulamada farkliliklar tagimaktadir. Alternatif
pisirim gilinlimiizde de sik¢a karsilastigimiz artistlik seramik {iriinlerine ¢esitlilik
kazandirmistir. Bu sekilde bir seramik sanat¢isi veyahut seramik ustasi liretim
tekniklerinin yanma yeni pisirim teknikleri katarak, klasik yapiyr geride birakip yeni
cesitlilik sunmaktadir. Seramik sanat¢ilar1 ve wustalar yeteneklerini sanatsal
uygulamalarda tamamlayarak 0zgiin eserlere doniistiirmektedir. Bu asamada yeni
alternatif pisirim teknikleri ge¢misle ve giinlimiizle bir bag kurmaktadir (Kilig, 2000:
s.3).
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Seramik siirecinin son asamasi olan pigirim, kullanilacak firin ortamina gore iki
grupta incelenir: Rediiksiyon (indirgen) pisirim ve oksidasyon (oksijenli) pisirim
olarak bilinmektedir. Seramikte indirgenme 1sinin az oldugu ortamda pisirimin
uygulanmasi ve yiliksek degerli oksitlerin diisiik degerlige indirgenmesini saglamaktir.
Indirgemenin kimyasal tanimi ise, oksijen iyonun azalmasindan kaynaklanmaktadir ve

indirgenme olarak tanimlanmaktadir (Arcasoy,1983: s.101).

Alternatif pisirimlerin ortak noktasi, indirgen (rediiktif) atmosferlerde
gerceklesmesidir. Ge¢gmise dayanan bu kesifler, giinlimiizde avangart (yeni) artistik

calismalar olarak sergilenmektedir.

Alternatif pisirim tekniklerinde uygulanan {iiriinlerde farkli dokular ve yiizeyde
cesitli efektler olugsmaktadir. Bu tekniklerin en temel amaci, alternatif malzeme ve
stireclerin seramik {iiretimine dahil edilmesidir. Gilinlimiizde siirekli gelisim gosteren

bu teknikler, iki sekilde biinyede uygulanabilmektedir.

Indirgenme sirasinda gerekli olan sey indirgeyici maddenin gerekliligidir. Bu
madde indirgenme asamasinda oksijenle birlesip okside olmaktadir. Indirgenmede
cesitli basamaklara sahip oksitlerin bulunmas1 gerekmektedir. Ornegin; (Fe.0s),
(Mn20s3) (Cu20) sonrasinda (FeO), (MnO), (CuO) olarak indirgenmekte. Dogada
fazlaca bulunan oksit (Fe.O3) oksittir. Oldukca c¢esitlilik sunarak farkli renk
degisimlerine neden olur (Arcasoy, 1983: 5.101).

Indirgenmede sonuca etki eden birgok neden vardir. Bunlardan biri sirrin yapisi
sonucu etkileyen etmenlerdir. Alkalilerin miktarina dikkat edilmeli. %5-%6 degerligin

de olmalidir (Dickerson, 1972: s 23).

Uzak Doguda kullanilan bir pisirim teknigidir indirgen pisirim. Giliniimiizde
olduk¢a deger kazanmis bu yontem ile farkli uygulamalar yapilmaktadir. Yapilan

uygulamalar sekline gore farkli adlar almistir (Kilig,2000: s.3).

Gecmisten giiniimiize kadar uzanan alternatif pisirim tekniklerinin 6rneklerini

ve uygulamalar1 diger sayfalarda géreceksiniz.
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2.2.1.Raku Pisirim

Raku pisirim teknigi 4. yiizyil tarih dncesine kadar uzanan Japonlarin ritiiel
olarak cay seremonilerinde tercih ettikleri kaplara verilen addir. Bu yontem, hizli bir
sekilde pisirilmesiyle taninir ve mukavemeti yiiksek killerden, 6rnegin samot ve samot
benzeri toprak igeren gozenekli camurlardan yapilan formlarla gergeklestirilir. "Raku”
kelimesi, "haz" veya "zevk" anlami tasimaktadir (Ozcan, 1997: s. 2). Raku pisirimi
sirecinde Oncelikle sekillendirme asamasi tamamlanmali ve biskiivi pisirimi
bitirilmelidir. Uygulama asamasinda, biinyede olusacak sirlarda diisiik dereceli sirlar
tercih edilir; genellikle kursunlu sirlar kullanilmaktadir. Olusturulacak sir regetesinde,
farkli sir elde etmek i¢in renklendirici metal oksitler eklenmektedir. Raku pisirimi,
kullanilacak sirin kimyasal 6zelliklerine gore ortalama 850-1000°C sicaklik araliginda
gerceklestirilmektedir. Bu sicaklik, surin igindeki ham maddelere gore degisiklik

gostermektedir (Timurkaan, 2019: 5.30).

Pismis seramik yiizeyine uygulanan sir, olgunlagsma evresine geg¢ip olusumunu
tamamladiktan sonra belirli bir sicakliga ulastiginda, bir masa yardimiyla firindan
almarak disar1 c¢ikarilir ve rediiksiyonun gerceklesecegi kutuya yerlestirilir. Ozel
kutuya alman iiriin, oksijensiz bir ortam saglayarak kutunun icerisine talas, ceviz
kabugu, kagit, kuru yapraklar gibi yanic1 maddeler atilmasi ve kutunun agzinin
kapatilmasiyla indirgen atmosfer olusmaktadir. Kutu igerisinde alev alan
malzemelerin dumani ile indirgen bir atmosfer saglanir. Istenilen sonug¢ elde
edilmediginde, sonuca etki eden faktorlere dikkat etmek gereklidir. Olumsuz
durumlarla karsilasilmasi halinde, 6rnegin kirilma veya ¢atlama gibi durumlarda ilk
asamaya geri doniilmelidir. Kirilmalar ve ¢catlamalar olusan seramiklerde, mukavemeti

yuksek dereceli camurlar tercih edilmelidir.

Gegmisten giiniimiize deneyimlenerek gelen alternatif pisirim tekniklerinde
klasik pisirimin disina ¢ikilmigtir. Sanatcilar zamanla kendi yOntemlerini
deneyimleyerek yeni seyler olusturmuslardir. Bu sekilde kullanilan malzeme ve
uygulama gesitliligi artmustir. Tamami dumanl ortamda gergeklesen bu teknik, raku
pisirim tekniginde agik alanda veya gazli firmlarda yapilmaktadir. Birgok sanatgi, kor
halinde olan seramik biinyeyi firindan aldiktan sonra, yiizeye etki edecek seker, tuz

veya metalik tuzlar atarak farkli efektler elde etmektedir. Koklii bir tarihe sahip olan
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bu teknik, giiniimiizde modern sanatgilar tarafindan severek uygulanmaktadir

(Timurkaan, 2019: s.30).
2.2.2. Sagar Pisirim

Cin'de ilk kez porselen biinye iizerinde uygulanan sagar pisirim teknigi, seladon
sir pisiriminde kullanilmak amaciyla gelistirilmistir. ilk olarak pisirim asamasinda
yakit olarak odun veya komiir kullanilmaktadir. Ancak istenilen temiz bir pisirme
saglanamadigindan 6zel sagar pisirim kutular1 tiretilmistir. Sagar pisiriminin en 6nemli
ozelliklerinden biri, pisirim siirecinin kutuda gergeklestirilmesidir. Tipki raku pisirim
teknigi gibi sagar pisirimi i¢in de mukavemeti yiiksek killerin kullanilmasi
gerekmektedir. Ayrica ilk pisirim olan biskiivi pisirimi tamamlanmis seramik biinyeler
iizerinde pisirim uygulanmalidir. 11k pisirimi yapilmamus iiriinlerde hava bosluklari
kalmas1 nedeniyle sagar pisiriminde parcalanma, kirilma ve malzemelerde zarar
goriilmesi kaginilmaz olacaktir. Onceden hazirlanan 6zel sagar pisirim kutularina iiriin
yerlestirildikten sonra igerisine ¢esitli organik ve inorganik malzemeler
konulmaktadir. Uygulama asamasinda, renklendirici oksit-silfatlar ve tuzlar gibi
materyaller eklenmektedir. Uygulama sirasinda dikkat edilmesi gereken en 6nemli
noktalardan biri, kutu kapaginin hava almayacak sekilde kapatilmasidir. Bu indirgen
bir atmosferin olusumunu saglamaktadir. Rediiksiyon ortaminin niteligi oldukca
onemlidir ve yapilan bu islemin amaci, biinye tizerinde koyulan malzemelerin etkisini
artrrmaktir.  Sagar  pisirim  uygulamasinda  elektrikli  ve gazli firinlar
kullanilmamaktadir. Farkli malzemeler ve metotlarla uygulamalar bulunmaktadir;
aliminyum folyo sagari, maskeleme yontemi ve toprak sagar uygulamasi gibi
teknikler de mevcuttur. Aliiminyum sagar pisirim teknigi, klasik sagar uygulamasi
disinda genellikle deneyimlerle ortaya ¢ikmistir. Bu yontemde organik ve inorganik
malzemeler (stilfat, seker, renklendirici oksitler gibi yanici organik maddeler)
aliminyum folyo ile sarilarak uygulanmaktadir. Bu asamada sagar kutusu
kullanilmamaktadir ve yontem alternatif ve pratik bir islem olarak diislintilmiistiir.
Geleneksel tanimda sagar uygulamasi, tirlinleri yanan madde ve sonrasi olusan kiil

kalintilarindan korumak amaciyla gergeklestirilir (Dassow, 2001: 5.56).
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Diger alternatif pisirim tekniklerinde oldugu gibi sagar pisirimde de elde edilen
sonuglar, sanatsal agidan oldukg¢a etkili ve izleyiciye gorsel bir efekt soleni

sunmaktadir.

2.2.3. Nobarigama-Anagama Pisirim

Nobarigama, gelencksel Japon firin ¢esitlerinden biridir ve 17. yiizyildan
giiniimiize kadar kullanilmaktadir. Bu firinin inga sekli, bir yamag seklindedir ve ¢ok
odali, agik atesli bir yapiya sahiptir. Nobarigama firininda kullanilan yakit odundur.
"Nobarigama” kelimesi Tiirk¢eye "nobori" (tirmanan) ve "gama" (firm) olarak
cevrilebilir. Bu tarz firinlar insa edilirken, oda sayilar1 artmaktadir; Yirmiye kadar
cikabilen odalar olusturulabilmektedir. Alev gecis delikleri, odalar arasindaki
duvarlarin taban kenarlarinda yer almaktadir. Pisirim i¢in hazirlanmis seramik
irtinlerin dikkatli bir sekilde dizilmesi gerekmektedir. Raflara yerlestirilen triinler,
kemerli odalarda 6zelliklerine gore duzenlenir. Nobarigama, atesli odun firnlari
oldugu i¢in hem kasetli hem de kasetsiz pisirimler yapilabilmektedir. Firin olgtileri,

20-30 metre uzunluga kadar ulasabilmektedir (Ozyurt, 2008: s.30).

-

Gorsel 6: Noborigama Firin Ornegi (Kaynak: Riimeysa TIMURKAAN Yiiksek Lisans Tezi,2019)
Erisim Tarihi:04.01.2025 s.37
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Fazla odalara sahip olan bu firinlar "Nobori Gama" adiyla bilinmektedir. Firinin
i¢c kisminda egim olan alanlar ve her odada basamaklar bulunmaktadir. Bu tarz firinlar
toprak ilizerinde insa edilmektedir. Bircok odaya sahip olan bu firinlar, igerideki
odaciklarla birbirine baglant1 kurarak insa edilmistir. Bu insa seklinin amaci, firin
icindeki sicakligm bir odadan digerine gecerek yukari dogru tasinmasini saglamaktir.
Firmin 6n kisminda, kubbeli bir ana ateslik bulunmaktadir ve ilk yakma iglemi burada
baglatilmaktadir. Bu tarz firinlarda ates, alttan ¢ekisli olarak her odaya ayr1 yiiklenir
ve kapilar her defasinda yeniden oriilmektedir. Atesleme islemi yavas bir sekilde
ilerlemekte, bu sayede islerin iyi kurumasi ve fire verilmemesi saglanmaktadir.
Atesleme devam ettikce sicaklik artar ve yakma islemi hizlanir. Amag, 1250°C veya
daha yiiksek sicakliklara erismektir. Bu nedenle firmi beslemek yan odacik
kapilarindan siirdiiriiliir. ilk odaciktan baslayarak diger odaciklara sirayla, birbirinden
bagimsiz olarak ateslenir. Her odacikta pisirim tamamlandiginda bir basamak iistiine

gecilir (Timurkaan, 2019: s.37).

Firinm ateslenmesinde kullanilan yakit odun oldugu i¢in firin atmosferinde kiil
ve tuz olugmaktadir. Dogal olusumla elde edilen bu kiiller, seramik yiizeylerde kiil
sirinm edilmesini saglamaktadir. Firmm atmosferinde olusan kiil, seramik yiizeylere
tutunarak ¢amur iizerindeki minerallerle dogal bir kiil siras1 elde etmemizi saglar. Firin
yerlestirilmesinde, koyulan {iriinlerin konumu o6nemlidir. Sicakligin farkli oldugu
yerlerde vyiizeydeki etkiler de farklililk gOstermektedir. Anagama, bu pisirim
tekniklerini tasimasina ragmen, Ozellik anlaminda farkliliklar tagimaktadir

(Timurkaan, 2019: s.38).
2.2.4. Anagama Pisirim

Anagama, Japonca’da “magara firin1” anlamina gelmektedir. Noborigama
firmlarmdan ayrilan en belirgin 6zelligi, Anagama firmlarmin tek odal olmasidir. Bu
firinlarda atesleme alani ve cehennemlik birlikte bulunur. Firinin herhangi bir yerinde
konumlanabilir. Firinin u¢ kisminda ise sicak havanin ¢ikisini saglayan bir hava deligi
yer almaktadir. Anagama firmlari, egimli tiinel formunda insa edilir ve tek odali bir
yapiya sahiptir. Hacim olarak Noborigama firmlarimdan daha kiiciik olup, giris
kisminda ates yakilmaktadir. Atesleme sonrasinda olusan 1si, firm igerisindeki

tirtinlerin arasindan yiikselerek bacadan ¢ikis yapar. Bu tiir firinlar, atesin strekli
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saglanmasi i¢in odun takviyesi gerektirir. Clinkii kullanilan odun hizla titkenmektedir.
Istenen sicakliga ulasilmasi, oncelikle firmm hacmine ve atesleme siiresinin
uzunluguna baghdir. Anagama firinin insasi, genellikle bir tepecigin i¢i oyularak
gerceklestirilir. Bu 6zelliginden dolay1r “magara firm1” olarak adlandirilmaktadir.
Yapisal olarak ortalama oGlgiileri eni: 80-100 cm, yiiksekligi: 60 cm, uzunlugu: 2-2,5
m seklindedir. Firinin tiinel tabani, yer diizleminde yaklagik 30°’lik bir egime sahiptir.
Bu egim, firin igerisindeki 1smin korunmasini ve yakitin daha verimli yanmasini
saglamaktadir. Yakiti etkin bir sekilde yanmasi, egimli yapiyla birlikte bacanin ¢ekis
gliciinii  artrmaktadir. Bu e8im, uzun yillar sliren deneyimler sonucunda
olusturulmustur. Firinin kurulum asamasinda, kumlu bir zemin tercih edilmelidir. Dip
kisimda yer alan baca deligi, yiizey seviyesine ulasacak sekilde konumlandirilmalidir.
Pisirilecek pargalar, iist iiste gelecek bicimde yerlestirilir ve atesleme giris kismindan
baslatilir. Atesleme sonrasinda 1s1, firin atmosferi iginde {iiriinlerin arasindan yukar1
dogru ilerleyerek bacadan ¢ikar. Defalarca ateslenen bir firmin i¢ yilizeyi, zamanla
pismis bir yapiya kavusur. Magara firinlarinin insas1 ve kullanim siireci basit ve kaba
bir yapida goriilebilir. Ancak Japonya’nin erken donem firmmlarindan biri olan bu
sistem, oldukg¢a kaliteli ve pigsmis seramik iiriinler elde edilmesini saglamaktadir.
Batida benzer Ornekleri bulunmayan bu firmlarin kullanimi olduk¢a zahmetlidir.
Pisirim asamasinda firin igerisinde topraktan kaynaklanan nem birikmektedir ve bu
nemin kurutulabilmesi i¢in siirekli odun yakilmasi gerekmektedir. Pigirim sirasinda,
firin igerisinde ya da dis yiizeyinde, duvarlardan toprak kirmntilar1 dokiilebilir. Hatta
pisirim sonrasi firmin kismen yikilmasi da yaygin bir durumdur. Giiniimiizde yapilan
uyarlamalarda, 15 saatlik bir pisirim siiresi ile 1300°C’ye ulasilabilmektedir.
Geleneksel olarak bu firmnlar, toprak altinda degil, uygun egime sahip toprak iistii
alanlarda insa edilmektedir. “Anagama” terimi, ge¢misin yeniden canlandirilmasi

anlaminda da kullanilmaktadir (Cizer,2016: s.10-11-12).

Anagama firinlari, Raku firinlarindan olduk¢a farkli olmakla birlikte,
Noborigama firmnlariyla teknik olarak benzerlik gostermektedir. Noborigama’da
oldugu gibi, kiil sirlarinin olusumuna elverigli bir atmosfer saglamasi nedeniyle,

Anagama firinlar1 da olduk¢a uygun ve keyifli bir pisirim teknigi sunmaktadir.
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2.2.5. CQukur Pisirim

Cukur pisirimi, ¢aglar boyunca farkli kiiltiirlerde kullanilmis ve glinlimiizde de
uygulanmaya devam eden ilkel bir pisirim yontemidir. Gegmisten giiniimiize aktarilan
ve halen kullanilan bu teknik, gliniimiiz seramik pisirim yontemlerinin temelini
olusturan en eski tekniklerden biridir. Pit Firing olarak bilinen bu yontem, Turkcede
“Cukur Pigirimi” olarak tanimlanmakta ve uygulanmaktadir. Firmin olusum siirecinde
ilk adim, ag¢ik bir alanda belirlenen bir arazi {izerine kazilan ¢ukurun i¢ine seramik
urlinlerin yerlestirilmesidir. Bu pigirim tekniginin temel amaci, atmosferde olusan
1siin tamamimin disartya aktarilmasmi onleyerek minimum seviyede tutulmasini
saglamaktir. Yakit olarak genellikle odun, ¢ali, ceviz kabugu, findik kabugu gibi
organik malzemeler kullanilir. Organik yakit kullanimi, indirgen bir atmosfer
olusturdugu icin pisirim swrasinda seramik ylizeyinde karbon lekeleri meydana
gelmesine neden olur. Diger alternatif pisirim tekniklerinde oldugu gibi, ¢ukur
pisiriminde de sonuglar her zaman Ongoriilemez ve benzersizdir. Ayni yontem ve
metot uygulansa dahi, pisirim sonucunda elde edilen yiizey etkileri hi¢gbir zaman
birebir tekrarlanamaz (Timurkaan, 2019: s.44). Cukur pisiriminde tahmin edilebilir
sonuglara ulasmak miimkiin degildir. Ancak, gorsel etkiyi artirmak amaciyla meyve
kabuklari, metal siilfat oksitler, talas gibi organik ve inorganik malzemeler seramik
yiizeylerine yerlestirilebilir. Bu malzemeler, pisirim sonucunda seramik yilizeyinde

0zgiin renk ve dokular olusturarak gorsel efektler saglar.

Cukur pisirimine etki eden temel faktorler sunlardir, Kullanilan yakit tiiri,
cukurun boyutu ve elde edilmek istenen yiiksek derece sicaklik derecesidir. Bu
faktorler, pigirim siireci ve alinacak sonug tizerinde dogrudan etkili olmaktadir. Cukur
pisirimini Raku, Anagama ve Noborigama tekniklerinden ayiran en Onemli
ozelliklerden biri, pisirimin hava kosullarma bagli olmasidir. Riizgarli veya yagmurlu
havalarda cukur pisirimi yapilmamalidir, ¢linkii hava kosullar1 pigirim siirecini
olumsuz yonde etkileyerek sonuglarin kontrol edilemez hale gelmesine neden olabilir

(Timurkaan, 2019: s.50).
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Gorsel 7: Cukur Pisirimi Firin Dizlimi Kaynak: (Baskirkan,2010,S.8-9) Erisim:06.01.2025

2.2.6. Isli Pisirim

Isli pisirim teknigi, cukur pisirim teknigi ile benzer dzellikler tasiyan alternatif
bir seramik pisirim yontemidir. Bu teknik, iki farkli sekilde uygulanabilmektedir. ilk
yontem, c¢ukur kazilarak yapilan geleneksel pisirim siirecidir. Alternatif olarak ise,
metal veya benzeri 1siya dayanikli kaplarin kullanilmasiyla gerceklestirilmektedir.
Metal kutularin kullanimi, pisirim siirecini daha kontrollii hale getirmekte ve farkl

yuzey etkileri elde edilmesine olanak tanimaktadir (Bozkurt, 2012: s.22).

Isli pisirim tekniginde, seramik iriinler dogrudan c¢ukur igerisine
yerlestirilebildigi gibi agz1 agik silindirik metal kutular igine konularak da
pisirilebilmektedir. Pisirimin yakim asamasinda kullanilacak malzemeler ve
yerlestirme sekli, gukur pisirimi ile biiyiik oranda benzerlik géstermektedir. Bu siiregte
kullanilan kilin mukavemeti olduk¢a Onemlidir. Ani 1s1 degisimlerine maruz kalan
Kilin ¢atlama riskini minimize etmek igin diisiik termal genlesme katsayisina sahip kil
tiirleri tercih edilmelidir. Ayrica astar uygulanmasi, perdahlanma teknikleri gibi yiizey
islemleri, pisirimin sonucunda elde edilecek estetik etkileri biiyiikk Olcilide
degistirmektedir. Isli pisirimde, sir kullanilmaksizin biinyenin bilesenleri ile indirgen
atmosferin etkilesimi sonucu yiizeyde ¢esitli gorsel efektler olugsmaktadir. Kullanilan
renklendiriciler sagar ve cukur pisirim tekniklerinde oldugu gibi metal oksitler,
siilfatlar, tuzlar, organik ve inorganik malzemelerden olusabilmektedir. Isli pisirimde
dikkat edilmesi gereken 6nemli noktalardan biri ise yogunlugunun artirilmasidir. s

yogunlugunu artirmak i¢in karbon monoksit miktarinin yiiksek olmasi gerekmektedir.
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Bu nedenle kullanilan odun ve talasmn yar1 nemli olmasi tercih edilmelidir. Gukur
pisiriminde oldugu gibi isli pisirimde de sicaklik kontrolii ve firin rejimi tam anlamiyla
belirlenememektedir. Kullanilan talasin inceligi, ylizeyde olusan leke ve renk etkilerini
dogrudan etkilemektedir. Ince talas, seramik yiizeyinde koyu tonlarda islenmeler
olustururken, kalin talag daha agik ve lokalize efektler meydana getirmektedir. Ayrica
pisirim siirecinde yosun, kuru bitki atiklar1 ve gesitli tohumlar gibi farkli malzemeler
kullanilarak yiizeyde ¢esitli dokular elde edilebilmektedir. Kullanilan malzemelerin
tamammim ayni1 anda pisirim ortamima eklenmesi beklenmedik sonucglar ortaya
¢ikarabilir. Bu nedenle malzeme ¢esitliliginin kontrollii sekilde diizenlenmesi, istenen
yiizey etkilerinin elde edilmesini kolaylastirmaktadir. Daha homojen bir isleme etkisi
elde etmek amaciyla, talas ve yanici malzemeler kontrollii bir sekilde diizenlenmelidir.
Isli pisirim uygulamasinda, pisirilecek seramik {iriinlerin miktarma bagli olarak
yaklagik 70-80 cm derinliginde bir ¢ukur hazirlanir. Cukurun etrafina bir sira tugla
veya tas dizilmesi Onerilmektedir. Bu uygulama, sicaklik kontroliinii saglamak ve
cukura yaklasan toprak kaymalarmi 6nlemek agisindan 6nem tasimaktadir. Cukurun
zemini yaklasik 15-20 cm yiiksekliginde talas ile kaplanir. Seramik iiriinler bu talas
tabakasmin iizerine yerlestirilir ve aralarina stlfatlar, tuzlar ve metal etkiler
olusturmak amaciyla metal pargalar eklenebilir (Bozkurt, 2012: s.23). Isinin
stirekliligini saglamak amaciyla pisirim siirecinde mutlaka hava bosluklarinin
birakilmas1 gerekmektedir. Bu uygulama, 1sinin atmosfere kontrollii bir sekilde
yayllmasini saglayarak, pisirim ortaminda dengeli bir sicaklik dagilimi
olugturmaktadir. Biinyenin sirsiz olmasi nedeniyle pisirim esnasinda niifuz eden
duman rastlantisal renk ve desen olusumlarina sebep olmakta ve bu etkiler seramik
yiizeyinde kalic1 hale gelmektedir. Diger alternatif pisirim yontemlerinde oldugu gibi
isli pisirim de temel ve geleneksel teknikler arasinda yer almaktadir. Ancak, bu
yontemlerin basarili sonuglar verebilmesi i¢in kullanilan malzeme se¢imi, sanat¢inin
deneyimi, goézlem yetenegi ve uygulama siirecindeki tecriibesi biiyilk Onem
tagimaktadir. Alternatif pisirim tekniklerinde, sanatcilarin bireysel deneyimleri
sonucunda rediiksiyon ve duman etkileri gesitlilik gosterebilmektedir. Glnumuizde
birgok seramik sanatgisi ve akademisyen tarafindan uygulanmaya devam eden bu
teknik, farkli toplumlarda da geleneksel olarak varligini siirdiirmektedir. Isli pisirimde
Ozgln yuzey etkileri elde edilebilmesi, kullanilan organik ve inorganik malzemelerin

tiiriine baghdir. Rediiksiyon yogunlugu ve sicaklik derecesi gibi faktorler, yiizeyde
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olusacak duman izlerini ve renk degisimlerini dogrudan etkilemektedir. Pisirime
baglamadan 6nce kullanilan kil tiirti, formun yapist ve teknik uygulamalar gibi

faktorler g6z énunde bulundurulmalidir (Timurkaan, 2019: s.35).

Cukur pisirimi gibi, isli pigirim de maddi agidan ekonomik ve fazla teknik
donanim gerektirmeyen, erisilebilir ve keyifli pisirim yontemlerinden biri olarak 6ne

¢ikmaktadir.

2.2.7. Varilde Pisirim

Varilde pisirim teknigi, agik alanda gergeklestirilen yaratici ve estetik sonuglar
sunan pisirim yontemlerinden biridir. Bu teknikte firma ihtiyag duyulmamaktadir.
Cilinkii varilde pigirim, gaz veya elektrige ihtiya¢ olmaksizin yapilabilir. A¢ik alanda
gergeklestirilen bu pisirim, yanici atik malzemelerin kullanilmasiyla sanatsal sonuglar
elde edilmesini miimkiin kilmaktadir (Baskirkan, 2010: s.59). Varilde pisirim
tekniginin tarihgesi net olarak bilinmemektedir. Cok eski donemlere dayanmamakla
birlikte yakin ge¢misten giinlimiize kadar bir¢ok sanat¢i tarafindan tercih edilmistir.
Bu teknik, deneyim ve uygulama siirecine bagli olarak farkli sonuglar sunmasi

nedeniyle ilgi uyandirmaktadir (Baskirkan, 2010: s.59).

Bu teknikte, organik ve inorganik maddeler olarak karbonatlar, oksitler ve bakir
teller gibi cesitli kimyasal renklendiriciler kullanilarak farkli siyah tonlar1 elde
edilebilmektedir. Daha fazla siyah tonlari, gri dumanh yiizeyler, pembemsi-koyu kizil
kahverengiler, pembe tonlar1, toprak benzeri turuncular, kirmizi tonlari, toprak renkleri
ve koyu sar1 gibi ¢arpici ylizey renkleri elde edilebilmektedir. Bu pisirim teknigi
sayesinde, geleneksel sir ve astarlama yontemleri ile elde edilmeyecek olan kirmizi,
canli turuncu ve parlak sar1 tonlartyla, giiclii 151k-golge kontrastlari elde edilebilir.
Varilde pisirim, oldukc¢a basit bir tekniktir. Ancak istenilen sonuglara ulasmak cogu
zaman zorlu olabilir. Basarili bir sonu¢ elde edebilmek, hava kosullarina, kullanilan
kimyasal maddelere ve pisirim siirecinin hizina ve sicakligina baghdir. Varilde
pisirimde acik atesin varil i¢inde gerceklestirilmesi, varilin tagmnabilir olmasmin
sagladig1 avantajlardan biridir. Cukur pisirim tekniginde oldugu gibi bir cukur
olusturmak yerine, yiiksek sicakliga ulasabilen bir pisirim ortamu i¢in bir varil yeterli
olmaktadir. Ayrica hava kosullarindan (6rnegin: riizgar veya yagmur) etkilenmemek

icin kapali bir alana taginabilir. Varil iginde yapilan pisirimin sagladigi rahatlik,
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disarida dolagma imkanmi da beraberinde getirmektedir. Ag¢ik alanda yapilacak
pisirimden alian keyif oldukca fazladir. Yanma asamasi genellikle giinesin batmasina

yakin aksam saatlerinde tercih edilmektedir (Baskirkan, 2010: s. 59-60).

Gorsel:8 Jeff Kell, Varilde Pisirim Uygulama Ornegi (Kaynak: Hasan BASKIRKAN, Sanatta
Yeterlilik,2010) Erisim Tarihi 03.01.2025.s62

Jeff Kell* in gagdas eserleri, ilkel kulttrlerin erken izlenimlerinden ve bu kultirlere
dair siliregelen kesfetme isteginden izler tasimaktadir. Tornada pargalar halinde
sekillendirdigi seramiklerin yiiksekligi 40-50 cm, cap1 ise 30-40 cm arasinda
degismektedir. Sanatgi, biiyiilk formlarin1 faza tagh samot ¢camurdan iirettiginde, bu
camurun biiylik formlarda ¢okmeyi engellemeye yardimci oldugunu fark etmistir.
Parcalar birlestirilerek sekillendirildiginde ve dokusu verildiginde, formu astar
(angop) uygulayarak tamamlamaktadir. Uygulayacag astari, seramigi iirettigi kili ve
bir earthenware (akgini) kilini esit oranlarda karistirarak olusturur. Seramikler

tamamen kuruduktan sonra 950°C’de biskiivi pisirimleri yapilmaktadir. Pisirim
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sirasinda renk olusumunu artirmak i¢in her {iriine kirmizi demir oksit ve bakir karbonat
karigimindan olugan bir soliisyonu piiskiirtme yontemiyle uygulamaktadir. Varil iginde
dumanli pisirim ortaminda bakir siilfat kullanimi, {iriine ¢ogunlukla mavi, hafif pas
rengi, beklenmedik sekilde uguk pembe golgelerden koyu pas rengi ve turuncu benekli
celik gri-mavisine kadar ¢ok ¢esitli renkler vermektedir. Bakir siilfat 400°C civarinda
cok diistik sicakliklarda reaksiyon gostermeye baslar. Varil iginde dumanli pigirim
550°C sicakligin tistiine ¢ikamadigi i¢in bu reaksiyon olduk¢a 6nemlidir (Baskirkaan,
2010: s. 61). Bu deneyimle sanatg1 iirlinlerine yeni ¢esitlilik katmustir.

2.2.8. Acik Ateste Pisirim

M.O. 7000-3000 yillar1 arasinda seramik, bilinen en eski el sanatlarmdan biri
olarak kabul edilmektedir. Yasanilan bolgelerde toplanan killer ile yapilan ¢comlekler,
gecmiste tas kaplarin yerini almistir. Comlekler "agikta" pisirilmistir. Yapilan
comlekler oldukg¢a basit ve tasmmasi kolaydir. Comleklerin yapiminda ilk amag,
yiyecekleri saklamak, pisirmek ve ayni zamanda 6lenlere sonraki hayatlarinda devam
edebilmesi (zerine ritlel nesneler olarak kullanildigi bilinmektedir. Seramik,
gecmisten giliniimiize kadar sanatsal alanin disinda genellikle fonksiyonel olarak

uretildigi veriler ile bilinmektedir (Timurkaan, 2019: s.51).

M.O. 7000-3000 yillarina dair bilgiler, seramik endiistrisine sahip olan ilk
topluluklar eski Yakm Dogu toplumlar1 oldugunu géstermektedir. Bu toplumlarda
¢omlek dekoru gelenegi bulunmaktadir. Cesitli teknikler gelistirilmistir. Ust kismi
siyah, kirmizi perdahli ve renk kontrastlarina sahip olan ilk uygulamalar M.O. 3500
yillarinda hanedanlik 6ncesi dumanli pisirim teknikleri kullanan Misirli ¢dmlekgiler
tarafindan tretilmistir. Bu pisirimi gerceklestirebilmek icin ¢omlekler dikkatli bir
sekilde iist iiste istiflenmistir. Boylece ¢omlegin bir kismi siyahlig1 olusturan aleve
maruz birakilmis, diger yiizeyi ise baska bir ¢comlek sayesinde alevden korunmustur.
Bu teknik, muhtemelen farkli yerlerde ve Kkiiltiirlerde bircok kez kesfedilmistir.
Kibris'ta, erken bronz ¢aginda, M.O. 2500'lerde dumanli pisirim teknik &rnekleri
goriilmektedir. Bu donemde, bir kism1 diizenli, bir tarafi benekli farkli oranlarda siyah
ve kirmizi alanlar olugsmasina yol acan oksidasyon ve rediiksiyon birlesimi barindiran
yiizeylerin bulundugu bilinmektedir. Cesitli tiirlerde kirmizi-siyah olmak iizere kirmizi

comlekler hakimdir. Pisirimde kirmizidan siyaha geg¢is bazen ¢dmlegin yarisinda,
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bazen de i¢ kisminda olusmakta, bazen de ¢dmlegin her tarafi karartilmaktadir. Pigirim
oncesinde ¢comlekler, 6nce kirmizi bir astar ile kaplanmakta, ardindan giiclii bir etkiye
sahip olmas1 i¢in ¢akil tas1 gibi sert bir nesneyle perdahlama yapilmaktadir. Kil
iizerinde olusacak kazima ¢izgilerinin soyut gorintiileriyle birlikte kontrast

olusturmasi i¢in beyaz astar uygulamasi ile doldurulmaktadir (Timurkaan, 2019: s.51).

Hindistan, Pakistan, Afrika, Glney Amerika, Kuzey Amerika, Papua Yeni Gine
ve Turkiye dahil olmak tizere ilkel acik ateste pisirim teknikleri, diinyanin bir¢ok
bolgesinde hala uygulanmaktadir. Seramikgilerin acik ateste pisirim tekniklerine tercih
etmelerinin sebeplerinden biri, sinirl teknolojik malzemelere ihtiya¢ duyulmamasidir.
Seramikte pisirimin amaci, topraktan iiretilen nesnenin kurumasi ve yeterli 1stya maruz
birakilarak seramige doniismesini saglamak amag¢ edilmistir. Comlegin sertlik ve
mukavemetini artirmak, gézeneklilik ve karakteristik 6zellik kazanmasini saglamak
icin en diisiik sicakligin 500°C olmast gerekmektedir. Diger alternatif pisirim
tekniklerinde oldugu gibi, bu pisirim tekniginde de dikkatli ve 6zenli davranmak
oldukca 6nemlidir. Uygulanacak pisirim a¢ik alanda olacagi i¢in hava kosullarina gére
gergeklestirilmelidir. Bu pisirim tiirti, ilk c¢aglarda ¢omlegin diisiik derecelerde
sertligini saglamak ve kullanimini uygun hale getirmek i¢in yapilmaktaydi (Baskirkan,

2010: s.15).
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Gorsel 9: Acik Ateste Pisirim Dizilimi Kaynak:( Baskirkan,2010,S,8) Erisim Tarihi: 03.01.2025

Klasik ve basit bir ydontem olan bu pisirim uygulamasinda ¢comlekler, dairesel bir

diizen i¢inde istiflenmekte. Yakit olarak ¢esitli odun tiirleri kullanilmakta olup, yakit
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¢omleklerin alt kismina yerlestirildikten sonra ¢omlekler iist tiste dizilmekte. Bu
sekilde olusturulan pisirim yataginin iizerine, 1s1nin korunmasini saglamak amaciyla
kirik seramik pargalar1 yerlestirilmektedir. Ardindan, yalitim saglamak amaciyla tas,
1slak odun ve ¢amur gibi malzemeler eklenmektedir. Bu asamanin tamamlanmasinin
ardindan, ¢omleklerin etrafina yakit dizilerek atesleme islemine baglanmakta. Pisirim
stirecinde hava akisimi diizenlemek amaciyla ¢omlekler arasinda belirli bosluklar
birakilmaktadir. Bu bosluklar, 1sinin dolagimini saglamak ve hava akimini dengelemek
acisindan biiyiik 6nem tagimaktadir. Sicaklik degisimlerinden kaynaklanabilecek ani
1s1 farklar1 nedeniyle ¢atlak olusumunu 6nlemek i¢in ¢comlekler, agiz kisimlar1 agagiya
gelecek sekilde dikkatlice dizilmelidir. Yakit olarak farkli kalinliklarda odun parcalar1
kullanilabilmekte olup, genellikle organik yakitlar tercih edilmektedir. Seramigin ve
teknolojinin gelismesiyle birlikte, firinlarin inga edilmesinden 6nce diinyanin birgok
yerinde kesfedilen ve kullanilan bu pisirim teknigi, zamanla ilkel firmn tiirlerine ve
alternatif pisirim tekniklerine yerini birakmistir. Giiniimiizde ise bir¢cok seramik
sanat¢isi, bu yontemi deneysel c¢alismalarinda uygulamaya devam etmektedir

(Timurkaan, 2019: s.51).
2.2.9. Tuz Pisirim

Tuz sirlari, 15. ylizyilda tesadiifen kesfedilmis. 19. ylizyilda Almanya’daki
atolyelerde canak ¢omlek pisiriminde yaygin olarak kullanilmistir. 19. ylizyildan
giinimiize kadar bu sirlama teknigi geliserek yeni uygulama alanlar1 bulmustur.
Giintimiizde ise gelisen teknoloji sayesinde, yakit olarak gaz kullanilan firinlarda daha

kontrollii ve glivenli bir sekilde uygulanabilmektedir (Canduran, 2007: 5.104).

Tuz pisirimi swrasinda seramik bilinyeler iizerine Onceden sir uygulamasi
yapilmamaktadir. Seramik biinyede dogal olarak bulunan kuvars (silika), tuz
icerisindeki inorganik sodyum ile etkilesime girerek basit fakat etkili bir sir olusumunu
saglamaktadur. {1k pigirim (biskiivi pisirimi) yapilmaksizin, seramik iirinler ham halde
firma yerlestirilmekte. Tuz pisiriminin temel amaglarindan biri, tek bir pisirimde hem
biskiivi hem de sir pisirimini gergeklestirmektir. Seramiklerin firin igerisinde
olgunlagmasi, sicaklik seviyesinin yeterli diizeye ulasmasina baghdir. Firin belirli bir
sicakliga ulastifinda, yan taraflarinda bulunan tuz atma deliklerinden dogrudan

seramik yiizeyine temas edecek sekilde tuz atimi yapilmakta. Pigirim siirecinde farkli
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deneyimler ve ¢aligmalar sonucunda, istege bagl olarak ¢esitli hammaddeler tuz ile
karistirilarak uygulanabilmektedir. Kullanilan hammaddelerin 6zellikleri, seramik
biinyede bulunan bilesenler ve tuzun miktart ile tiirii, elde edilecek gorsel efektler

acisindan biiyiik 6nem tagimaktadir (Canduran, 2007: s.108).

Tuz Pisirimde tercih edilen yakit tiirli, sicaklik derecesi ve rediiksiyon siireci
acisindan belirleyici faktorlerdendir. Seramik yiizeyinde farkli ve belirgin estetik
etkiler elde edebilmek i¢in astar uygulamasi tercihe bagh olarak gerceklestirilebilir.
Astar kullanimi, ylizeyde belirginligi artirarak daha fazla rastlantisal sonuglarin ortaya
¢ikmasma olanak tanimaktadir. Giliniimiizde tuz pisirimi yapan sanatgilar ve
seramikgiler, renklendirici oksitler ve astarlar kullanarak c¢esitli deneysel ¢alismalar
gerceklestirmekte ve farkli ylizey etkileri elde etmekte. Tuz pisirimi i¢in kullanilan
firmlarin yapiminda, yiiksek sicakliklara dayanikli ates tuglalar1 tercih edilmelidir.
Pisirim sirasinda agia ¢ikan gesitli gazlar ve firin atmosferindeki tuzun etkisiyle
camlagsma meydana gelmekte, bu durum 1smnin digar1 kagmasini dnlemek i¢in yiiksek
sicakliga dayanikli malzeme kullanimini zorunlu kilmakta. Giiniimiizde elektrikli
firinlar tuz pisirimi i¢in uygun degildir. Ciinkii elektrikli rezistansli firinlarda bu
yontemi uygulamak teknik olarak miimkiin olmamaktadir. Pisirim stiresi, kullanilan
yakit tiirii ve firn izolasyonunun kalitesine bagli olarak degisiklik gostermektedir.
Ayn1 zamanda firmin biiylikliigli de pisirim siiresini etkileyen 6nemli faktorlerden
biridir. Genel olarak, tuz pisirimi siiresi firmin biiytikliigiine bagli olarak 12 ile 15 saat
arasinda degismektedir. Ilk pisirimi ger¢eklesmemis seramiklerde, biinyenin
olgunlasma sicakligina bagl olarak pisirim islemi 1260°C ile 1320°C arasinda
tamamlanmaktadir (Canduran, 2007: s.108).
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Gorsel 10:Tuz Pisirimi Uygulanmis Form (Kocakaplan Arsivi,2021)

Tuz pisirimi ile elde edilen seramik biinyelerde raslantisal ve slirpriz sonuglarla
karsilasmak olduk¢a heyecan vericidir. Ozgiin renk, doku ve desenlere rastlanilir.

Seramikgiler tarafindan uygulanan bu pisirim giintimiizde oldukca fazla kullanilmakta.

Alternatif pisirim tekniklerinden olan Soda pisirimi ve bu pisirimde

kullanilacak sirlarin 6zellikleri tigiincii boliimde detayli olarak incelenmistir.
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3.1. SODA PiSiRiM TEKNIiGi VE SODA SIRLARININ OZELLIiKLERi
3.1. SODA PiSiRiMi VE TARIHCESI

Seramik sanati tarihsel stireg icerisinde gegmisten giliniimiize kadar doniistimler
gecirmistir. Camurdan Tretilen kap ve ¢esitli formlarin dayanikliligini artirmak
amaciyla pisirilmesi, seramik iiretiminde temel bir asama olmustur. Bu siiregte farkli
pisirim teknikleri gelistirilmis ve glniimiize kadar ulagmistir. Alternatif pigirim
yontemleri arasinda yer alan soda pisirimi tekniklerden biridir. Soda pisirimi, tuz
pisirimine alternatif olarak kesfedilmistir. Sanayi Devrimi ile birlikte artan cevre
kirliligi nedeniyle 19. yiizyilda ¢esitli dnlem amagl diizenlemeler getirilmistir. Tuz
pisiriminde, seramik yiizeyinde sir olusturmak amaciyla firina tuz eklenmesi sonucu,
atmosfere yayilan hidroklorik asit gazi ¢evre kirliligine yol agmustir. Biiyiik 6lgekli
seramik Ureticileri, gaz aritma sistemleri ile bu durumu kontrol altina alabilmistir.
Ancak kicuk olcekli ureticiler icin bu sistemlerin yuksek maliyeti, alternatif
malzemeler arayisini gerekli kilmistir. Bu baglamda cevresel etkisi daha diisiik ve
maliyeti daha uygun olan sodyum karbonat (soda kili) ve sodyum bikarbonat

kullanilmaya baglanmistir (Y1lmaz Sir, 2023: 5.16).

Soda pisiriminin temel prensibi, firm igerisindeki seramik biinyeleri soda
buharma maruz birakilmasi ve ylizeyde camsi bir olusum elde edilmesidir. Bunun
gerceklesebilmesi icin firmin yiiksek sicakliklara ulagmasi gerekmektedir. Soda
buhari, seramik yiizeyleri ile reaksiyona girerek literatiirde "soda sirlar1" olarak
tanimlanan camsi1 bir katman olusturur. Soda pisiriminde kullanilan temel malzemeler
sodyum bikarbonat veya sodyum karbonattir. Bu yontemde seramikler, biskiivi
pisirimi yapilmadan ve sirlanmadan firina yerlestirilir. Kil bilinyenin dogrudan

olgunlasma sicakligina ulasarak pisirilmesi esas alinmaktadir (Y1lmaz Sir, 2023: 5.16).

Pigirim siireci baglamis soda firminda sicaklik yiiksek derecelere ulastiginda
soda sicakligin etkisiyle ¢Oziinmeye ve ayrigmaya baslamakta. Bu reaksiyon
sonucunda sodanin igerigindeki sodyum, kil biinyesinde dogal olarak bulunan aliimina
ve silika (kuvars) ile birleserek yiizeyde camsi bir yap1 olusturmaktadir (Nichols, 2006:
S. 45).
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Bu tepkime asagidaki gibi gerceklesebilmektedir.
Na.COs + 151 = Na.O + CO2

Soda firin atmosferinde pisirim siiresi devami gergeklesirken bu reaksiyon
sonucunda firin bacasindan sodyum hidroksit gazi ve karbondioksit agiga ¢ikmaktadir

(Tudball, 1995: 5.73).

Soda sirlarinin olusumunda silika (kuvars), aliimina ve sodadan aciga ¢ikan
sodyum, sirin temel bilesenleri olarak kabul edilmektedir. Bu sirin dogal hali seffaf bir
yap1 sergilemekte. Renklenmesi ise kilin i¢eriginde bulunan metal oksitlerden ve sir
recetelerine eklenen renklendiricilerden kaynaklanmakta. Soda sirlarmnm istenilen
renk ve dokuyu saglayabilmesi i¢in kil biinyesinde bulunan bilesenlerin ve sir
formiilasyonunda kullanilan oksitlerin miktarlarmin dogru orantida belirlenmesi
gerekmektedir. Ozellikle kontrollii miktarlarda eklenen renk verici oksitler ve sir
bilesenleri, beklenen gorsel etkiyi elde etmek agisindan kritik bir rol oynamaktadir

(Y1lmaz Sir, 2023: 5.22).

3.1.1. Soda Pisiriminin Tarihcesi

Seramikte sir, seramik ¢amurunun yiizeyini ince bir tabaka halinde kaplayarak
camsl1 bir yap1 olusturmasi Ve eriyerek ylizeyi orten bir bilesen olarak tanimlanmakta
(Arcasoy, 1983, 5.162). Sir hem endiistriyel hem de sanatsal amaglarla kullanilmakta
olup, seramik yiizeylerde estetik etkiler yaratmak ve dayanikliligi artirmak, sivi
gecirgenligini  engellemek,  hijyenik  Ozellikler — kazandirmak  amaciyla
uygulanmaktadir. Seramik sirlari, bilesimlerindeki ¢esitlilik nedeniyle kesin ve kati bir
smiflandirmaya tabi tutulamaz. Bununla birlikte, en yaygm kullanilan sir tiirleri
bilesimlerine, ylizey Ozelliklerine ve optik yapilarina gore gruplandirilmaktadir

(Isman, 1972: 5.37).

Tarihte bilinen ilk sl seramikler M.O. 4500 yilinda Misir “da iiretilmis olup sir
pisirimi gerektirmeyen ve buhar pisirim yontemi sonucunda olugmakta. Kendinden
sirh yilizey 0zelligine sahip bu tirlinler, misir pastasi olarak bilinmekte. Tarihsel siire¢

icerisinde gelisen teknolojiyle birlikte, buhar sirlama yontemi, yiiksek 1silarda
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uygulanmaya baglanmistir. Buhar sirlamanin bu yeni sekli 15.yy. da Almanya ‘da

gelistirilen tuz sirlar1 olarak isimlendirilmektedir (Caligkan, 2009: s.1).

Tuz sirlama teknigi, seramik biinyelerin pisirim sirasinda yiiksek sicakliklarda
tuz buharina maruz birakilmasiyla ylizeyde camsi bir tabakanin olusmasini saglayan
bir yontemdir. ilk olarak Almanya’nin Rhineland bdlgesinde ortaya ¢ikmis ve kisa

stirede bir¢ok farkli iilkede uygulanmaya baslanmistir (Canduran, 2007: s.104).

Alman seramik {iriinler; 16001lii yillarda Ingiltere’ye kadar ulasmis ve Avrupa
kitasinin diger bolgelerine de yayilmistir. Daha sonra Amerikan kolonilerine ve
Avustralya’ya kadar ulasarak endiistriyel seramik alaninda kullanimi olduk¢a yaygin
hale gelmistir. Zencefilli bira sisesi, miirekkep siseleri, fayanslar ve kanalizasyon

borular1 gibi malzemelerin yapiminda kullanilmistir (Nichols, 2001: s.3).

Bir¢ok seramik sanat¢isini alternatif tuz pisirim teknigi oldukga etkilemistir.
Etkilenmelerinde en buyik pay, tuzun biinyede sir olusturulmasindan kaynaklandigi
bilinmekte. Tuz sirlar1, kendine has renk ve doku 6zelliklerine sahip olusum olusturur.
Olusumu tamamlanip belirli dereceye geldiginde firm igerisinden c¢ikartilir. Sir
yapiminda kullanilan bu teknik 6zellikle 19. Yiizyilda cevre kirliligine karsi artan
hassasiyet sonucunda uygulamaya konulan yaptirim yasalar ile biiylik sehirlerde
kullannm1 kisitlanmistir. Boylelikle kullannminda diisiis yasanmis, Londra ve diger
biiyiik sehirlerde 1950°li yillara kadar devam ettigi bilmektedir. 1970°1i yillarda da
Amerika’da benzer yasalar ile tuz pigirimi yapmak isteyen sanatcilarin ¢aligmalar1

kisitlanmistir (Tudball, 1995: s.11).

Tuz pisiriminde, sir olusumunu saglamak i¢in firina atilan tuz, firin bacasindan
atik olarak seyreltik hidroklorik gazindan olusan ve agiga ¢ikan sodyum klorid gazi
buharint saglamakta. Aciga ¢ikan buhar zehirli olmasindan dolay1 ¢evre kirliligine
neden olmakta. Bu olay1 Gail Nichols, ‘Soda Fire And Clay’ adli kitabinda su sekil

ifade etmektedir:

1800°lii yillarda Ingiliz alkali iireticilerin kesfettigi gibi sodyum buharindan
kaynaklanan ¢evreyi kirletici dumanm ciddi zehirli olabilecegi anlagilmistir.
Ocaklarda sodyum kloritin 1sitilmas1 Le Blanc alkali igleminin ilk asamasiydi, bu
islemle sabun ve cam endiistrisi icin sodyum karbonat iiretimi saglanmist1. Bu islemin

ilk asamalarinda ¢ok biiyiik miktarlarda hidroklorik asit (o zamanlar klorhidrik asit
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olarak biliniyordu) fabrika bacalarmdan yayilmaktaydi. Bu atiklarin ¢evredeki bitki
ortiisiine tahrip edici etkisinin oldugu fark edildi ve bu soruna ¢éziim bulmasi i¢in
“Zararli Dumanlar Komitesi” kuruldu. Bu komite, diinyanin ilk ¢evre kirliligine kars1
kontrol yasasi olan 1863 Alkali Yasasi’n1 uygulamaya koydu ve Oylece hidroklorik
asit yayillimini azaltmak icin fabrikalarin, yogunlastirici kuleler kurmasi zorunlulugu
getirildi (Crossley 1982, 43-40). Bu zararli duman yayilimlari, sanayinin daha
ekonomik olan “Solvay” karbonat iiretimi metodunu kullanmasiyla giderildi (Nichols,
2001: s.4).

Cevre kirliliginin Oniine gegmek amaciyla c¢ikartilan yaptirimlar ve gevre
kanunlar1 ile seramik {ireticilerinin isletmelerinde kullanilmak amaciyla temizleyici
kuleler kullanilmasi zorunluluk haline getirilmistir. Biiyiik isletmeye sahip olan
seramik Ttreticileri, tuz pisirimi esnasinda acia ¢ikan zehirli atigin salinmasi ve
Onlenmesi igin bacalarina, aritma malzemeleriyle filtreleme yapilmistir. Blylk
isletmeler bu yasalara uygun bir sekilde tuz pisirimi gerceklestirmislerdir. Kiicilik
isletme sahipleri i¢in bu durum ayni dogrultuda ilerleyememistir. Maliyeti yliksek olan
bu malzemeler yiiziinden isletmelerine filtreleme sistemi kuramamislardir. Bu durum,
sehirlerde tuz pisirimi uygulamasmi yapmak isteyen seramik sanatgilarini, tuz sirina
kloridsiz alternatifler aramaya itmistir. Alternatif baska malzemeler ile uygulanan
deneysel c¢aligmalarin bir kismma Gail Nichols’un “Technical and Aesthetic
Investigations in Soda Glaze Ceramics” adli doktora c¢alismasinda su sekilde
Ozetlemektedir: Daha sonraki arastirmalar sonucunda, sodyum karbonat ve sodyum
bikarbonatlarin, seramik ylizeylerde sir olarak tercih edilmesi iizerine caligilmistir.
1974 yilinda New York’ta bulunan Alfred Universitesinden Zeff Zamek; Kirletici
olmayan, tatmin edici, tekrarlanabilir bir sir Uretecek olan ve seramikgiler icin fiziksel,
ekonomik olarak daha uygulanabilir olan ‘Sodyum Karbonat Buhar Sirlamasi’ isimli
lisansiistii tezini yapmistir. Bu ¢alisma yalniz tuzla elde edilen klasik portakal kabugu
efekti ve parlamanin alternatif klorinsiz sodyum bilesikleri ile elde edilebileceginin
kanit1 olmasi agisindan Oncii niteligindeydi. Yaklasik dort yil sonra Concord
Massachusettes’teki Radefliffe seramik atolyesinde calisan Warren Mather ve Bernice
Hillman, kentsel bir ¢evrede soda pisirimini basariyla gergeklestirdiler. Bu c¢aligma
yontemlerini “ The Studio Potter, Salt in The City; Sodium Carbonate Solution” isimli

caligmalariyla anlattilar (Tudball, 1995: s.13).
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Yapilan arastirmalar ve denemeler sonucunda yeni buhar sir1 elde edilmistir.
Bulunan buhar sir1 “Soda Sir1” olarak adlandirilmistir. Teknik acidan, tuz sirlar1 da
soda sirlar1 da seramik iriinlerin yiizeyinde soda buhariyla etkilesimi sonucunda
olusum saglamaktadir. Soda sir1 kavrami, genel olarak sodyum karbonat buharini elde

ederek, soda sir1 olarak ifade edilmektedir (Nichols, 2006: s.3).

Soda sirtyla ¢alisma yapmak isteyen sanatgilar ve 6grenciler tercih edebilecegi
temel hammadde kaynaklari; sodyum karbonat (Na.COs), sodyum bikarbonat
(NaHCOs) ve boraks (Na:B4O7-10H20). Soda pisirim tarihine bakacak olursak
tilkemizde, Tiirk seramik tarihinde yiiksek dereceli pisirim teknigi ve soda firinlarini
calismalarina pek rastlanilmamistir. Soda ve tuz pisirim teknigi alaninda yapilan
arastirmalar sonucunda uygulamalar, bizlere hep yakin tarihte yapildigini gostermekte.
Bu olumsuz durumun yiiksek dereceli pisirim teknikleri ve uygulama i¢in hammadde
kaynaklarmin bulunmamasindan kaynaklidir. Firinin insasi i¢in gerekli malzemelerin
eksikligi oldugu diisiiniilmekte. Giiniimiizde gelisen teknolojinin sagladigi olanaklar
ile hammaddeye ulasim eskiye nazaran daha kolaylasmstir. Yiiksek dereceli pisirim
yapmak isteyen sanat¢1 ve arastirmacilara olanaklar saglanilmustir (Yilmaz Sir,2023:
s.32).

Soda pigirimi iizerine ¢aligma yapmak isteyen sanat¢ilarin ve arastirmacilarin
kullanabilecegi firinlar sayili olup, bu alanda arastirma siirdiirebilecekleri firinlardan
biri, yiiksek dereceli odun yakitli firmlar iizerine arastirmalar yapan Ogretim Gorevlisi
Bahadir Cem Erdem’in 2012 yilinda insa ettigi soda firmidir. Ogretim Géorevlisi
Bahadir Cem Erdem, Avrupa Birligi destegi ile Nevsehir Ilinin Avanos ilgesinde
bulunan firm alaninda birgok uluslararasi sanat¢iyla yaptigi firinlar arasinda

bulunmaktadir (Y1lmaz Sir 2023: s. 219).
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Gorsel 11: Soda Firini, Avanos, Nevsehir (Bahadir Cem Erdem Kisisel fotograf arsivi, Kaynak
Bildiri,2021 Erisim Tarih,05.01.2025 s,11)

Soda Pisiriminde Sir Arastirmalar1 ve Geleneksel Avanos Comlekleri Uzerinde
Uygulamalar’ adli bu tez calismasinda, tilkemizde seramikgiler ve sanatgilar
tarafindan az uygulanan bu teknigi tekrardan ele alarak soda pisirim tekniginin
uygulanmasi ve sir kullanimini yeniden tanitmaktir. Geleneksel ¢comlekler iizerinde sir
uygulamasiyla birlikte yeni doku ve renklerle ge¢cmisten giiniimiize soda pisirim
teknigi uygulayarak bir bag kurmak amaglanmaktadir. Geleneksel formlar {izerinde
kullanilan sirlarin yeni renk ve doku olusturmasi, geleneksel formlar icin tekrar 6zgin

bir bakis agis1 ortaya koymustur.

3.1.2. Soda Pisirim Teknigi

Soda pisirim teknigi uygulanmis biinyelerde olusan sir, olgunlagma sicakligina
bagli olarak degisim gdéstermektedir. Pisirim siireci, firin tipine bagl olarak kullanilan
yakit tiiriine gore degisiklik gosterebilir. Firinin hacmi de pisirim siiresi i¢in dnemli
bir faktordiir. Genellikle odun yakithh firinlarda bu siire 12-15 saat arasinda
gerceklesmektedir. Soda pisirimi gegmiste, biinyenin ilk pisirimi gergeklestirilmeden
firn icerisine konulmaktadir. Ancak giinlimiizde yakit kullanimi1 ve zaman dilimini
azaltmak amacuyla sanatgilar, ilk pisirimi (biskiivi) yapilmis tirtinleri tercih etmektedir.
Soda pisirimi gergeklestirilecek firin igerisinde soda buharmin homojen dagilimini
saglamak ve iirlinlerin raflara yapisma riskini géz Oniine alarak kiiciik bir islem
yapmak gerekmektedir. Bu islem, firm igerisine yerlestirilecek triinlerin koyma
sekline gore kendi biinyesinde olan kiigiik camur toplarmmimn hazirlanmasini gerektirir.
Hazirlanan kiigiik toplar, seramik biinyenin altma konularak saglanmalidir. Uriinlerin

bicim, boyut ve hacimlerine gore kiiciik toplar ilave edilebilir. Bu islem, soda buharina

46



maruz kalan biinyelerin rafa yapismasini engellemektedir. Onemli bir ayrint1 olarak,
uygulama i¢in yapilan kiiglik yuvarlak toplarin yiliksek sicakliga dayanikli olmasi
gerekmektedir. Bu toplarin, firma dizilen seramik biinyelerle ayni malzemeden
yapilmasi tercih edilmektedir. Yapilan bu uygulamadan sonra, seramik iiriinler firin
icerisinde atesin homojen dagilimmi engellemeyecek sekilde dizilmelidir. Ogretim
Gorevlisi Bahadir Cem Erdem, Avrupa Birligi destegi ile Nevsehir ilinin Avanos
ilcesinde bir¢ok uluslararasi sanatgiyla birlikte firin insas1 yapmistir. 2012 yilinda insa
ettigi soda firini, bu baglamda 6nemli bir 6rnek teskil etmektedir (Y1lmaz Sir, 2023: s.
21).

3.1.3. Soda Pisirim Firinlan

Alternatif pisirim tekniklerinde bildigimiz ve arastirdigimiz sonuglara gore, her
bir pisirimin kendine 6zgiin insa sartlar1 ve uygulama yontemleri vardwr. Soda
pisiriminde kullanilan firinlar da bu tarz insa sartlarinin igindedir. Soda pigimi
gerceklesmesi i¢in Ozel tasarlanmis bir firma ihtiyag vardir. Firm igerisine soda
atilacagindan, soda buharinin firm igerisinde homojen olarak dagilabilmesini
saglamak amaciyla bir metrekiipii gegcmeyecek sekilde firin tasarimlari yapilmalidir.
Firin bi¢im olarak; alttan ¢ekisli firmlar kullanilmaktadir. Bu firmnlar, iistten c¢ekisli
veya capraz ¢ekisli firmlara gore daha iyi pisirim sonuglarma ulagsmay1 saglar. Firin
tipi ¢esitlerinden olan alttan ¢ekisli firinlar, daha iyi sonuglar vermektedir. Bu durum,
alttan c¢ekigli firmlarn 1s1 dagilimmin homojen bir sekilde yapilmasindan
kaynaklanmaktadir. Bu tip firinlarda sodanin firm igerisine atilmasiyla birlikte buhar
haline doniisen soda, firin igerisinde daha fazla dolanarak ve dagilarak seramik

biinyelerin yiizeyinde esit sir olusumu saglamaktadir (Y1lmaz Sir, 2023: 5.21).

Soda firmmda kullanilacak yakit tiirleri arasinda odun, mazot ve gaz
onerilmektedir. Giiniimiizde teknolojinin gelismesiyle birlikte seramik alaninda aktif
olarak elektrikli firinlar kullanilmaktadir; ancak bu firinlar tuz ve soda kullanimi i¢in
uygun degildir. Firin igerisinde bulunan firin rezistanslari, soda ve tuz buhar1 zarar
vermektedir. Pisirim i¢in kullanilacak yakit tiirii, seramik biinye iizerinde olusacak
doku ve renk etkisi icin oldukca onemlidir. Ornek verecek olursak; Soda pisirimi
yapan sanat¢ilar icin gaz yakiti, diger yakit tiirlerine oranla daha fazla tercih
edilmektedir. Gaz yakithi kullanimi, daha temiz net renk sonuclar1 vermesi, az gu¢

istemesi ve cevreci olmasi diger yakit malzemelerine gore maliyeti diisiik olmasimdan
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kaynaklanmaktadir. Pigirim sonrasi sonuglarda yuzeylerde temiz renklere
ulagilmaktadwr. Gaz yakiti, diger yakitlara goére daha fazla oksijenli ortam
saglamaktadir. Yanma asamasinda ¢ok az da olsa, diger yakitlara gore atik olarak az
miktarda karbon aciga c¢ikmaktadir. Soda pisiriminde odun kullanimi, diger yakat
tiirlerine gére daha zahmetli bir eylemdir. Firin igerisinde olusacak alev ve atmosfer
hareketleri, diger yakit tiirlerine gore kontrollii degildir. Ayrica, atesleme sirasinda
yakit olarak odun kiilleri, atmosferde bulunan soda buhariyla birleserek seramik
bilinyelerin ylizeyine tutunarak biinyede farkli doku ve renk sonuglar1 elde etmektedir.
Saglanan bu olusumlar, farkli yakit tiirleri ile elde edilmeyecek kendine 6zgu renk ve
doku gorselligi sunmaktadir. Olusan bu artistik etkiyle siirpriz  sonuglara
ulagilmaktadir. Sanatgilar arasinda deneyimleyerek oldukca heyecan verici bir eyleme
dontismektedir. Ulasilan bu sonuglar sebebiyle tercih edilen alternatif pisirim

teknikleri arasindadir (Yilmaz Sir, 2023: 5.23-24).

Soda pisirim teknigi i¢in kullanilacak firinlar, insan saghigmi ve diger canlilar
etkilemeyecegi alanlarda insa edilmelidir. Havalandirmasi diizglin yapilmis firin
bacasi, atik gazlari olabildigince uzaklastiracak yiikseklikte olmalidir. Diger alternatif
pisirimlerde oldugu gibi soda pisiriminde de hava sartlar1 onemli unsurlardandir. Hava
akimi, alevin atmosfer i¢cindeki hareketlerini ve pisirim siirecini etkileyen olumsuz
faktorlerdendir. Firin insa edilirken mutlaka bu degerlendirmelerin yapilmasi ve
insanin tamamlanmasi gerekmektedir. Firin igerisine atilan organik ve inorganik
malzemelerden kaynaklanan pisirimlerde, firmin émrii diger firmlara nazaran daha
kisadir. Soda firmi da soda buharmna maruz birakildig: i¢in 6mrii kisalmaktadir. Firinin
inga asamasinda dikkat edilmesi gereken bir diger unsur malzeme kullanimidir.
Yiiksek derecelere ¢ikacak soda pisiriminde, soda buharinin yipratict etkisi goz ardi
edilmemelidir. Bu nedenle, yiksek sicakliklara dayanikli malzemelerin kullanilmasi
temel 6gelerdendir. Soda pigirimi i¢in kullanilacak firmn tiplerinin tasarimlari: Kemerli
yapida olmasi, cehennemlik bolgesinin bulunmasi, firin bacasi, sodanin firma verilme
asamasi icin kiigiik girisler ve baca kismmda bulunan damper (mekanik bir sistem)

kismindan olusmaktadir (Yilmaz Sir, 2023: s.23).

Soda pisiriminde kullanilan bazi firm tasarimi ve planlar1 gorsel olarak

verilmistir.
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Gorsel 12: Gaz Yakith Soda Firimin On Kisim Gériiniimii (Nichols,2006: S54).

Kapt Biokdan

Gizeitiems
Pencenesi

Atz Tuglss

Gorsel:13 Jack Doherty’nin Gaz Yakith Soda Firin Tasarim (Tudball,1995: 5.35)
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Gorsel:15 Avanos Firin Alami Alttan Cekisli odun yakith Soda Firin1 Tasarim,2012:
(Kaynak:Yilmaz Sir, 2023 s.27 erisim tarihi 10.01.2025)
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3.1.4. Turkiye’de Bulunan Soda Firinlan

Ulkemizde akademisyenlerin, seramik sanat¢ilarinin ve dgrencilerin kullandig:
iki adet soda firin1 bulunmaktadir. Bu firinlar yakin zamanda insa edilmistir. {1k olarak
Nevsehir ilinde bulunan Avanos ilgesinde yer almaktadir. Ogretim Gérevlisi Bahadir
Cem Erdem, Avrupa Birligi destegi ile Nevsehir'in Avanos il¢esinde firin alaninda
bircok uluslararasi sanat¢i ile birlikte bu firin1 insa etmistir. Firinin insa tarihi 2012
yilidir. Bir diger firm ise; yiiksek derece odun yakith firmlar ve pisirimler iizerine
arastirmalar yapan Prof. Kaan Canduran ve Prof. T. Emre Feyzoglu tarafindan 2018
yilinda Ankara ilinde, Hacettepe Universitesi Seramik Boliimii Seramik Firin Alani'na

inga edilen odun yakith soda firmidir (Yilmaz Sir, 2023: s.21).
3.1.5. Soda Pisiriminde Soda Verme Yontemleri

Sodanin firma verilme asamasinda farkli yontemler kullanilmaktadir. En ¢ok
tercih edilen yontemler ii¢ ana baslik altinda toplanabilir: Soda Paketleri Y ontemi,

Organik Madde Katkili Soda Paketleri Yontemi ve Pliskiirtme Yontemi.

1. Pusklrtme Yontemi: Bu yontemde soda, sicak su ile karistirihir. Olusan
cozelti, havali kompresore doldurularak firin disindaki kanallardan veya
gozetleme deliklerinden piiskiirtiilerek firin igerisine girmesi saglanir.

2. Soda Paketleri Yontemi: Bu yontemde soda, az miktarda su bulunan bir kabin
icine konulur. Nemli olan soda, yanabilecek kiilah tarzi kagitlarin igerisine
yerlestirilir. Kagit icerisindeki soda miktar1 gz karart ile belirlenir. Yanan firin
icerisine atilmaya baslanmasi, seramik biinyelerin olgunlasma asamasinda
gerceklesmektedir. Bu yontem, sodanin firin igerisinde kolaylikla
buharlagmasin1 ve seramik yiizeylerde s olusumunu saglamaktadir.
Atmosferde buharlasan soda, hizli bir sekilde seramik biinyeye yapigsmaktadir.

3. Organik Madde Katkih Soda Paketleri: Bu yodntem, soda paketleme
yontemine benzerlik gostermektedir. Soda, sicak su ile karistirilarak bir ¢ozelti
olusturulur ve ilave olarak talas ve odun parcalar1 eklenir. Eklenen bu organik
maddeler, firmn igerisine verilmek iizere gozetleme deliklerinden veya atesleme

kismindan atilmaktadir. Bu yontem, organik maddelerin firin igerisinde
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indirgen atmosfer saglamasi ve sicakligi artirarak sodanin hizli bir sekilde
buharlasmasini saglamaktadir. (Yilmaz Sir, 2023, s. 34).

4. Firma Yerlestirilen Seramik Kaplar: Bu yontem oldukca klasik ve
zahmetsiz bir tekniktir. Firin icerisine istege bagl bolgelere kiigiik kaplarin
icinde soda koyarak yerlestirilir. Yerlestirilen kaplarin igerisindeki soda, firin
derecesinin ylikselmesiyle birlikte buharlasma saglar. Firm atmosferinin
yilksek derecelere ¢ikmasiyla kaptaki sodalar yavas yavas buharlasarak
seramik blinyelerin yiizeylerine yapismaktadir. (Yilmaz Sir, 2023: 5.34).

Arastrma ve deneme kapsaminda, soda pisirimlerinde tercih edilen yontem
organik madde katkili soda paketleme yontemidir. Uygulanan bu yontemde organik
madde olarak talas kullanilmaktadir. Sicak su ile erimis soda icerisine talag eklenerek
karistirilir ve firmin 1000°C ulasmasiyla once cehennemlikten, ardindan firin

bolgelerinde bulunan gézetleme deliklerinden firin igerisine verilmistir.
3.2. SIRLARIN OZELLIKLERi VE SODA PiSIRIMINDE SIR KULLANIMI

Sir, seramikte ikinci pisirim olarak adlandirilan, kil {izerinde ince ve camsi bir
yap1 olusturan bir kaplama maddesidir. Bircok kaynakta, sir uygulamasi genellikle
yiizeylerde dekoratif Ozellikler ve renkler olusturan camsi bir yapi olarak
tanimlanmaktadir. Kil biinyesinde uygulanan sir, ayrica biinyeye su gecirmezlik

ozelligi katmaktadir (Yildirim, Tazeoglu, 2016: s.12).

Sir kavrami en genel anlamiyla, ilk pisirimi gerceklesmis seramik yiizeylerini
kaplayan ve bu yiizeylerin optimize edilmesini saglayan bir uygulama olarak ele
alinabilir. Sir, forma yeni nitelikler kazandiran camsi bir maddedir. Arastirmalar, cam
ve sir arasinda iki organik bag bulundugunu gostermektedir. Bu iki organik bagin
temel nedeni, cam ve sirin en temel maddesi olan silisyumdur. Silisyum, ergime
derecesi yiiksek bir hammaddedir ve ergimesini diisiirmek i¢in biinyesine potasyum
iceren feldspatlar ve sodyum gibi hammaddeler eklenmelidir. Potasyum iceren
feldspatlar ve sodyum, alkali metal oksitlerdir. Bu hammaddeler, biinye icerisinde
asidik silika ile reaksiyona girerek yapismi parcalamakta ve erimesine katki
saglamaktadir. Toprak alkali maddeler (magnezyum, stronsiyum, ¢inko ve baryum)

ise sirin sertleserek daha kararli hale gelmesini saglamaktadir. Firin agamasinda kil ve
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feldspattan gelen aliimina, sirin (vizkozite) akigkanliga karsi direng gostermesine
neden olmaktadir. Pisirim agamasinda sirin, kil iizerinden akmasimi engellemektedir

(Tazeoglu, 2016: s.20).

Soda pisirimi, sodanin yliksek sicakliklarda firma atildigi ve atmosferik
kosullarda gergeklestirilen bir pisirim yontemidir. Bu yontemde kullanilan soda iki ana

bilesenden olugsmaktadir: Sodyum bikarbonat (glinliik hayatta bilinen adiyla karbonat)

ve soda kiilii olarak adlandirilan sodyum karbonat. (Yilmaz Sir, 2014: 5.27).

Gorsel 17: Jeff Oestreich. Cay Kupalari, H:10 Cm. Soda Sirh (A.B.D.)
(Nichols,2006, S.30).
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3.2.1.Soda Pisiriminde Sir Olusumu

Firma yerlestirilmis seramik {irtinlerin pisme esnasinda yiiksek sicakliklara
ulastiginda soda eklenmesi, seramik yiizeylerde camsi ve parlak "soda sirlar1"
olusumuna yol agar. Bu alternatif pigirim tekniginin temel noktalarindan biri, seramik
biinyelerin ilk pisirimi (biskiivi) ve ikinci pisirim (sir uygulamasi) asamalarinin
yapilmadan firma yerlestirilmesidir. Ilk pisirimi ve sirlamas1 tamamlanmamis seramik
bilinyelerin, firm igerisinde olgunlasma evresine ulasincaya kadar pisirilmesi
gerekmektedir. Soda pisiriminde firin i¢erisine eklenen sodyum karbonat ve tlrevleri
farkli yontemlerle uygulanabilir. Bu yontemler arasinda kiiclik kaplarla yerlestirme,
puskiirtme ve organik madde karigimlariyla uygulama yapilmaktadir. Firin igerisine
eklenen soda 1sinin etkisiyle ¢oziinmeye ve buharlagsmaya baslar. Olusan reaksiyon
sonucunda sodanin i¢indeki sodyum, kilin aliimina ve silika bilesenleri ile etkilesime

gegerek biinye yiizeyinde sir olusturur (Yilmaz Sir, 2014: s.21).

Firin igerisindeki atmosferde meydana gelen reaksiyon sonucunda soda, bacadan
atik gaz olarak sodyum hidroksit ve karbondioksit olarak ¢ikar. Soda sirlarmi olusturan
ii¢c temel hammadde sunlardir: Silika, alimina ve reaksiyon sonucu olusan sodyum.
Reaksiyon sonucunda, firm igerisine eklenen soda ile sodyum elde edilir. Tiim killer,
cam yapici silika ve refrakter aliimina elementlerini icermektedir. Killerdeki silika ile
aliminanm oranmi sabit kalmaktadir ve bu oran sir goriiniimiinii etkilemektedir.
Ornegin, kullanilan biinye veya biinyeye kaplanan astarda silikanm orani aliiminanin
oranindan daha fazlaysa, sodyum kil biinyesini daha fazla etkileyerek yilizeyde parlak
ve kalin bir sir tabakasi olusmaktadir. Ancak, aliiminanm orani silikanin oranindan
daha biylkse, sodyum kil biinyesinin yiizeyini ¢ok etkilemeyerek daha donuk ve yanik
kara ylizlii bir sonug ortaya ¢ikabilir. Tudball, 1995 yilinda yaptig1 ve Nichols 2006
yilinda yaptiklar1 ¢alismalarinda, iyi bir sir olusumu i¢in en uygun silika/aliimina

oraninin 2.5 ile 3.00 arasinda olmas1 gerektigini 6nermektedir (Y1lmaz Sir, 2014:5.22).
3.2.2. Soda Sirlarinin Olusumunda Silika ve Aliimina Oranlarinin Onemi

Alev rengi ve sir 6zellikleri, kilin igerisindeki silika ve aliimina oraninm 3,0 mol
(3 mol SiO2 /1 mol AlzOs) oldugu durumlarda dogru bir oran saglanmaktadir. Kilde

bulunan silika orani arttikga, seffaflik artar ve bu durum, sirin daha camsi bir yap1
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olusturmasina katki saglar. Ancak silika oran1 3,0'in altina diistiiglinde, daha mat ve
kuru camsi yiizeylerin olusumu gozlemlenmektedir. Ruthanne Tudball’in
deneyimlerine gore, bu oranlar, soda sirlarmin estetik ve fonksiyonel o6zellikleri

uzerinde 6nemli bir etkiye sahiptir (Tudball, 1995: s.15).

Biinyede bulunan oksit miktari, sirm rengini ve temel yapisini olusturan
unsurlardandir. Sonug olarak, soda sirlar1 elde etmek icin yeterli sir olusumunu
saglayabilmesi adina yiliksek silika oranma sahip biinyelerin kullanilmasi
Onerilmektedir. Ruthanne Tudball, biinyedeki oksit oranlari ile ilgili demir oksit ile
gerceklestirdigi calismalarda, demir oksidin sirin rengi lizerinde belirgin bir etkisi
oldugunu vurgulamaktadir. Demir oksidin varhigi, sirin  renk tonlarini
zenginlestirirken, ayn1 zamanda swrin opaklik ve seffaflik seviyelerini de
etkilemektedir. Tudball, bu etkilesimi daha iyi anlamak adina ¢esitli deneyler yapmis
ve elde ettigi sonuclarla oksitlerin sir iizerindeki etkilerini sistematik bir sekilde
incelemistir. Bu caligmalar, soda sirlarmin renk ve doku ¢esitliliginin artirilmasi i¢in
onemli veriler sunmaktadr. Kildeki bulunan demir igerigi renk tepkisini oldukca
carpic1 bir sekilde etkileyebilmekte. Demir, sodyum hammaddesine karsi direng
gosterir. Blinyedeki demir oranina bagl olarak renk, %0-2 oraninda demir bulunan
Killerde beyazdan soluk bronza, bu oran %8 fazlaliginda ise koyu kizil kahverengiden
metalik siyaha kadar degis gostermekte (Tudball,1995: s.16).

3.2.3.Soda Pisiriminde Sirin Olusumunu Etkileyen Faktorler

Sirin niteligini degistiren en 6nemli asamalardan biri, sodanin firma verilme
sicaklik aralig1 ve miktaridir. Firinda kil biinye iizerine atilacak sodanin i¢ sicakliginin
yiiksek derecelere ¢ikmasi gerekmektedir. Uygun sir olusumu, biinye olgunlasma
1sisina baghdir. Soda, silika ile birleserek sirmn olusumunu saglarken, olgunlagsma
derecesi ger¢eklesmemis biinyelerde firmn icerisine soda atilmasi, yeterli sir olusumunu
saglamamaktadir. Firma atilacak soda miktar,, sir kalmhigmi biiyiikk oranda
etkilemektedir. Olgunlasma evresine ulagmis biinyelerde firma verilen soda etkisiyle
istenilen soda islemi basariyla gerceklestirilecektir. Ancak sodayi fazla miktarda
kullanmak, olusacak sir kalinligimi olumsuz etkileyerek biinyelerin yiizeylerinde
kopurmelere neden olmaktadir. Soda sirlarinda renkler, kullanilan sirlara, astarlara,

oksitler ve boyalardan meydana gelmektedir. Soda pisiriminde, bilinye {izerine
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uygulanmis sirlar, soda sirlarmin akigkanligini artirabilmektedir. Firinin igerisine
atilan sodanin reaksiyona girmesi sonucunda agiga cikan ergitici sodyum, sirdaki
sodyum miktari ile birleserek sirrin akigkanligini hizlandirmaktadir. Bu durum, kisisel
uygulamalarim sonucunda gézlemleyerek teyit ettigim bir gercektir (Y1lmaz Sir,2023:

s.40).

Alternatif soda pisirim tekniginde, firmn tipi, yakit secimi, pisirme ve ylikseltme
stratejileri dikkate alimmasi gereken Onemli faktorlerdir. Soda pisirimi ve sir
uygulamasi yapilacak firinlarin tasarimlar1 6zel olmahdir. Yakith firinlar, soda
pisirimi i¢in Onerilen firn tiplerindendir. Teknolojinin gelismesiyle birlikte elektrikli
firmlarin kullanimi, soda pisirimi i¢in uygun degildir. Bunun nedeni, soda buharinin
asindirict ve yipratma etkisidir. Soda sirlarmin olusumunu etkileyen diger bir faktor
ise seramik formlarin bigimleri, yiiksekligi ve hacmidir. Ornegin: Canak formundaki
i¢ biikkey yapilar, firm i¢indeki soda buharini yeterince tutamadigi i¢in i¢ kistmda sir
olusumu oldukga azdir. Firm yerlestirilmesinde, seramik iirtinlerin birbirine ¢ok yakin
dizilmesi, 1smin ve sodanin buharlasip ylizeye tutunmasimi zorlastirmakta ve bu da
firm iceresinde olusacak sir miktarini etkilemektedir. Bu nedenle, seramik tiriinlerin
firin i¢cinde uygun bir diizenle yerlestirilmesi, soda pisirim siirecinin basarisini

artiracaktir.

Soda pisirimde sodanin disinda biinyede renk olusumu saglayacak hammaddeler

ve oksitler sunlardir;

Lityum Karbonat (Li.CO;), Sodyum Feldespat (Na.O.Al,03.6Si0,),Baryum
Karbonat (BaCO3), Kuvars(SiO-), Nefelin Siyenit(Na,K)AISiO.), Kobalt Oksit (CoO),
Kaolin (Al:0:.25i0,.2H,0) Bentonit (Na,Ca)(Al,Mg)6(Sis010)3(OH)6.nH,0), Bakir
Karbonat (CuCOs), Volastonit (Ca0.Si0O2), Yazi’nin Kumu (yoresel toprak).

3.2.4. Soda Sin1 ile Cahsan Sanatcilar:
3.2.4.1. Ruthanne Tudball

Ruthanne Tudball, Ingiltere'de yasayan bir seramik sanatgisi ve alternatif
pisirimlerden biri olan soda pisirimi ve sirlarin gelisiminde onemli katkilarda

bulunmustur. Universite egitimi sirasinda seramik pisirim tekniklerinden tuz
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pisirimini gergeklestiremeyen Tudball, bu yonteminin cevreyi ve atmosferi
kirletmesi nedeniyle alternatif teknikler arayisina girmistir. Bunun sonucunda soda

sirlar1 lizerinde kapsamli arastirmalar yapmaya baglamistir.

1991 yilinda Ceramic Review dergisinde "Sodyum Sirlar1" isimli bir makale

yaymlamis ve ardindan "Soda Sirlar1" adli bir kitap yazmistir (Henderson, 2006,
s.5).

Tudball, calismalarinda siklikla seramik biinyelerin yiizeyine astar
kullanmaktadir. Seramik eserlerini, ilk pisirim (biskiivi) olmadan firmma
yerlestirerek pisirmektedir. Astar kullanimi, bilinyenin deri sertligine ulastigi
asamada uygulanmaktadir. Sanat¢min eserlerinde, tuz sirlarma benzer doku ve
ylizey Ozellikleri gozlemlenmektedir; ancak tuz sirlarma oranla daha yumusak ve

naif bir gorinum sergilemektedir.

Bu 0zellikleriyle Ruthanne Tudball, soda sir1 uygulamalar1 ve ¢evre dostu

pisirim teknikleriyle dikkat ¢eken bir sanat¢1 olarak 6ne ¢ikmakta.

Gorsel 18: Ruthanne Tudball, Drinking Vessels, icme Kabi, Soda Pisirimi

Erisim:01.22.2025. https://ruthannetudball.com/ceramics/drinking-vessels/
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3.2.4.2. Gail Nichols

Gail Nichols, uluslararasi alanda taninan Avustralyali bir seramik sanatg¢isidir.
1953 yilinda Michigan, ABD’de dogmustur. 1978’de Avustralya’ya go¢ etmis ve Yeni
Gliney Galler’deki Braidwood yakinlarinda yasamaktadwr. Michigan State
Universitesi'nde miihendislik egitimi almis, ancak daha sonra seramik alanina ilgi
duyarak soda pisirimi lizerine ¢aligmalar yapmaya baslamistir. Sanat¢i, edindigi bilgi
ve deneyimler dogrultusunda Monash Universitesi'nde doktora egitimine baslamis ve
bu siirecte soda sirlar1 tizerine kendine 6zgii bir teknik gelistirmistir. Nichols, soda
buhar1 sirlar1 konusundaki yaklasim ve disiincelerini Soda, Clay and Fire adli

kitabinda derlemistir. Bu eser, 2006 yilinda Amerikan Seramik Toplulugu tarafindan

yaymmlanmistir (Maddalena, 2010: s.6).

Gorsel 19: Gail Nichols, Dag Geriye Geri Doniild(, 2013. Soda Buhari Sirh,Fotograf: Michel
Brouet. Erisim:01.22.2025. Https://Www.Quartzinversion.Com/Gail-Nichols
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3.2.4.3. Jack Doherty

Jack Doherty, Ulster Universitesi'nde resim egitimi almistir. Zamanla seramik
sanatina ilgi duymaya baslamis ve bu alanda caligmalar yaparak kendi atdlyesini
kurmustur. Uluslararasi sergilere katilarak Ingiltere basta olmak iizere bircok iilkede
tanmirlik kazanmistir. Sanatcinin seramik eserleri, Hunt Miizesi'ndeki irlanda Cagdas
Seramik Koleksiyonu ve Limerick’teki irlanda Ulusal Miizesi gibi 6nemli kamu
koleksiyonlarinda yer almaktadir. 2016 yilinda Janet Mansfield Anma Odiilii'ne layik
gorilmiistiir. Doherty, calismalarina Cornwall’daki ev stiidyosunda kendine 6zgii

tekniklerle devam etmektedir (Yilmaz Sir,2023: s.60).

Soda pisirimi ¢aligmalari;

Gorsel 20: Jack Doherty, Soda Pisirimi, Tamamlanms Firin I¢i, Erisim.01.22.2025
Https://Dohertyporcelain.Com/Soda-Firing

Sanatci, soda pisirimini porselen yilizeylerde uygulamistir. Porselen iizerine

renkli astar kullanimi, eserlerinde gorsel gesitliligi artirarak zengin bir ylizey etkisi
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olusturmustur. Doherty, sodanin firma verilme asamasinda piiskiirtme yontemini

tercih etmektedir (Tudball, 1995: s.51).
3.2.4.4. Martin Goerg

Martin Goerg, 1990 yilinda Hohr-Grenzhausen’deki Devlet Tasarim Koleji'nde
egitim almistir. Almanya’da yasayan sanatg¢i, kendi atolyesinde seramik iiretimine
devam etmektedir. Seramige olan ilgisi cocukluk yillarinda baslamistir. lk olarak tuz
pisirimi teknigiyle calismalar yapmis, ancak tuzun g¢evre kirliligine yol agtigni
ogrendikten sonra cevreye zarar vermeyen soda pisirimi teknigine yOnelmistir.
Sanatci, soda pisirimi uygulamalarinda alttan c¢ekisli, propan gaz yakitli bir firin
kullanmaktadir. Soda uygulama asamasinda piiskiirtme yontemini tercih etmektedir.
Kullanmis oldugu renkleri ve yilizey farkliliklarini ise astar uygulamalariyla elde

etmektedir. (Yilmaz Sir,2023: 5.49).

Gorsel 21: Martin Goerg, Form. Soda Sirh. (Yilmaz SIR,2023: S.49)
3.2.4.5. Mary Law

Mary Law, 1968 yilinda Kuzey Carolina’daki Penland School of Crafts’tan
mezun olmustur. Byron Temple’de giraklik yapmus ve Alfred Universitesi'nde seramik
alaninda Gtlizel Sanatlar Yiiksek Lisansi (MFA) tamamlamistir. Sanatgi, bir¢ok
iniversitede seramik sanati dersleri vermistir. Amerika, Japonya ve Kore’de cesitli

sergiler agarak uluslararasi alanda eserlerini tanitmistir. Halen California, Berkeley’de
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yasamakta ve seramik calismalarini kendi stiidyosunda siirdiirmekte. Sanatgt,
calismalarinda genellikle yiiksek silika (kuvars) icerikli biinyelerin yiizeyine renkli
astar uygulamaktadir. Soda uygulama asamasinda ise soday1 sulu bir karisim halinde

piiskiirtme yontemiyle firma vermektedir. (https://www.marylawpottery.com/gallery)

Gorsel 22: Goose Bud Vases, Wheel-Thrown Stoneware, Soda Fired. 2024. Erisim,01.22.2025
Https://MWww.Marylawpottery.Com/Gallery

3.2.4.6. Jeff Oestreich

Jeff Oestreich, Minnesota'da calismalarini siirdiiren Amerikali bir seramik
sanatgisidir. Genellikle minimum yiizey dekorasyonu ile g¢alismakta olup, soda
pisirimi uygulanmis sirlarla islevsel seramikler tiretmektedir. Kendi ifadelerine gore,
Bemidji Eyalet Universitesi ve Minnesota Universitesi'nde Warren MacKenzie ile
birlikte ¢alismistir. Ayrica, 1969 yilinda Bernard Leach’in yaninda iki yil ¢rraklik
yapmustir (Y1ilmaz Sir, 2023: 5.50-51).

1960’larm sonlarmnda Leach Comlek Atdlyesi'nde erken donem ¢omlek egitimi
alan Oestreich, Bernard Leach’in Japonya’da uzun yillar boyunca seramik

arastrmalarina odaklanmasi nedeniyle Japon c¢omlekgiliginden biiylik Olclide
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etkilenmistir. Zamanla eserleri bu dogrultuda gelismis, ancak ilerleyen yillarda Japon
etkilerinden uzaklasmistir. Buna ragmen calismalarinda Japonya, Cin ve Kore
comlekeiliginin temel izleri gozlemlenebilmektedir. Sanat¢inin iiretim anlayisi,
sadelik ve dogrudan yaklasima dayanirken, ayn1 zamanda Almanya kdkenli tuz sirlari
lizerine de caligmakta. Jeff Oestreich, Japonya ve Almanya ile baglantilarimni
stirdiirmekte ve Art Deco mimarisine biiylik ilgi duymaktadir. Sanatsal yaklagiminda
diistinsel bir bakis acisin1 benimseyen sanatgi, faydaci c¢omlekgilik anlayist
cercevesinde liretim yapmaktadir. Farkli sir ve pisirim tekniklerine ilgi duyan ve
uygulayan Oestreich, pisirimlerinde odun yakitl firin kullanmaktadir. Calismalarinda
Art Deco’nun geometrik etkileri belirgin sekilde goriilmekte olup, form olarak
genellikle ¢aydanlik, tabak ve vazo gibi islevsel parcalar iiretmektedir. Sanat¢inin

eserleri, diinya ¢apinda bir¢cok 6nemli koleksiyonda yer almakta.

Gorsel 23: Jeff OESTRICH, Set Of Plates, Tabak Seti Soda Sirh, Erisim01.22.2025

Https://Www.Rosenfieldcollection.Com/Artist/Jeff-Oestreich/
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3.2.4.7. Justin Rothshank

Sanat¢i, 2019 yilindan itibaren Goshen’de yasamaktadir. 2001 yilinda
Pittsburgh, Pennsylvania'da bulunan ve kar amaci giitmeyen bir kurulus olan Union
Project’i kurmustur. Indiana Eyalet Sanat Konseyi’nden Bireysel ilerleme Bursu ve
Amerikan El Sanatlar1 Konseyi tarafindan Miikemmellik Odiilii’ne layik goriilmiistiir.
2017 yilinda Ceramics Monthly dergisi tarafindan "gelismekte olan sanatc1" olarak
taninmigstir. Farkli kurum ve kuruluslardan birgok ddiile layik goriilmiistiir. Sanatgi,
soda pisirimi ve farkli teknikler tizerine ¢alismalar yapmaktadir. "Low-Fire Soda" adl1
bir kitab1 bulunmakta olup, bu kitap sodanin diisiik sicakliklardaki potansiyeli
hakkinda bilgiler icermektedir. Ayrica, yazdigi makaleler bir¢cok akademik ve sektorel
dergide yer almaktadir. Rothshank’in ¢alismalari, ulusal ve uluslararasi birgok sergide
izleyiciyle bulugsmustur. Amerika Birlesik Devletleri basta olmak iizere g¢esitli
ulkelerdeki universitelerde, konferanslarda ve sanat merkezlerinde sunumlar yapmus;

panelist olarak yer almistir.

Gorsel:24 Justin Rothshank, Soda Pisirimi,Porselen Blnye, Sir Alt1 Teknigi Kullanim,
Erisim.01.24.2025 Https://Rothshank.Com/Collections/Soda-Fired-Earthenware/Products/XI-

Teapot
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3.2.4.8. Harrison Levenstein

Gliney Kaliforniya daglarinda biiyliyen Harrison Levenstein, su an 28
yasindadir. On yildir kille ugrasmakta olup, Humboldt Eyalet Universitesi'nden mezun
olmustur. Kasim 2019'da Montana'nin giineybatisindaki Red Lodge Clay Center’da
ikamet etmeye baslamis ve soda atesleme yontemleri hakkinda bilgi edinmeye yonelik
arastirmalara girismistir. Bu kesif sonrasinda killer tizerinde yeni formlar olusturmak
icin atmosferik firmlar kullanma deneyimleri gerceklestirmistir. Ancak hibe teklifi
iizerine reddedilmesi sonucu ¢alismalarini dogrudan soda firmlarina kaydirma karar1

almistir (Erisim: lisayorkarts.com,02.04. 2025).

Sanat¢min soda pisirim uygulamasima ilgisi 2019 Kasim ayinda baslamistir.
Gilineybat1 Montana'daki Clay Center’da yeni kil biinyeleri iizerinde arastirmalar
yaparak, bu biinyelerin farkl pisirim teknikleri lizerindeki etkilerini incelemistir.
Levenstein, soda pisirimine yogunlasarak bu alandaki bilgi ve deneyimlerini

derinlestirmistir.

Gorsel 25: Harrison LEVENSTEIN, Soda Pisirimi, Bulb Cups, Ampul Bardaklar1,2019,
Erisim:25.01.2025. Https://Www.Harrylevensteinpottery.Com/Whatissodafiring.Html

Sanat¢1 uygulamalarinda gaz yakitli firin kullanmakta ve soday1 sulu hale getirip
basingh bir piiskiirtiicii kullanarak briilor girisinden firin icerisine vermektedir.
Uyguladig1 bu yontem alevinde etkisiyle hareketten yararlanarak sodayi firin icerisine
dagitmaktir. Sanat¢i caligmalarinda dogal goriiniimlii soda swrmm etkileyici

goriintiisiine vurgu yapmaktadir.
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3.2.4.9. Tugrul Emre Feyzoglu

Tugrul Emre Feyzoglu, Hacettepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik
Boliimiinde profesor olarak gorev yapmaktadir. Tiirkiye’de soda pisiriminin arastirilip
gelismesinde 6nemli bir rol oynamaktadir. Sanatci, yiikksek dereceli odun yakith
firmlar ve liister sirlar {izerine ¢esitli calismalar yiiritmektedir. Feyzoglu, calistigi
tiniversitedeki akademisyen arastirmacilarla birlikte odun yakitli bir soda firmi insa
etmis ve soda pisirimi ile ilgili projeler iiretmistir. Ayrica bu pigirim yontemini
uygulamak isteyen Ogrencilere ve sanatgilara kullanabilecekleri firin imkanlar1
sunmustur. Soda pigirim uygulamalarini odun yakith firinda gergeklestirmektedir. Bu
firinlar alttan ¢ekigli olarak pisirim saglamaktadir. Sanatci1 ve arastirmaci Feyzoglu,
seramik biinye iizerinde astar ve sirlar1 bir arada kullanarak farkli doku ve renk
niianslar1 elde etmistir. Yurt i¢inde ve uluslararasi bir¢ok karma ve yarigmali sergiye
katilim saglamis; bircok sempozyum ve atdlye calismalarinda yer almistir. Sekiz
kisisel sergisi bulunmaktadir ve bunlardan birini yurt disinda agmistir. Hacettepe
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Béliimii'nde 6gretim iiyesi olarak

caligmalarini ve akademik kariyerini siirdiirmekte (Y1lmaz Sir,2023: s.55).

Gorsel 26: T. Emre FEYZOGLU,2023, Soda Pisirimi (Feyzoglu Kisisel Arsiv). Kaynak, Yilmaz
SIR,2023 Erisim.25.01.2025
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3.2.4.10. Bahadir Cem Erdem

Bahadir Cem Erdem, yiiksek lisans egitimini Erciyes Universitesi Giizel Sanatlar
Enstitiisi Seramik Bolimii'nde tamamlamistir. Burslu olarak Japonya’ya giderek
Norina Matsuyama’nin atdlyesinde yliksek dereceli sirlar ve Avanos ¢amurunun
iyilestirilmesi iizerine arastirma ve uygulamalar gerceklestirmistir. Japonya’da Ibaraki
Prefecture Ceramics Technology Center’da hammadde analiz bolimiinde burslu
Ogrenci olarak gorev almistir. Erdem, yiiksek dereceli odun yakithi firinlar kullanarak
kristal sirlar lizerine cesitli uygulamalar yapmistir. Ayrica Avrupa Birligi projesi
destegi ile Nevsehir iline bagli Avanos ilgesine bir soda firini inga etmistir. Bu firin,
soda pisirimi yapacak sanatcilara, akademisyenlere ve 6grencilere kullanim imkani
saglamigtir. Sanat¢i, uygulamalarinda yiiksek dereceli killer {izerine astar kullanimi

uygulamakta (Yilmaz Sir,2023: s.56).

Gorsel 27: B. Cem ERDEM, Form Yiiksek Dereceli Kil Biinye, Soda Sirr1 (B. Cem Erdemin
Kisisel Arsivinden), Kaynak, Yilmaz SIR,2023, Erisim Tarihi.26.01.2025
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3.2.4.11. Yeliz Ziileyha Yilmaz Sir

Yeliz Ziileyha Yilmaz Sir, Tiirkiye’de soda sirlar1 iizerinde denemeler yapan
geng bir sanat¢1 ve arastirmacidir. Soda sirlarinda seramik biinye yiizeylerine astar
kullanimi lizerine ¢alisan sanat¢inin amaci uyguladigi astar ile biinye arasindaki renk
farkliliklarint incelemektir. Bu siirecte biinye ve astar arasindaki renk ayrimlari

tizerinde detayli bir arastirma gergeklestirmektedir (Canduran, 2024: s.38).

Gorsel:28 Y. Ziileyha Yilmaz Sir, Soda Sirri, Cagdas Form. Kaynak,Canduran,2024
Erisim:27.01.2025
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DORDUNCU BOLUM

4. SODA SIRLARININ HAZIRLANMASI VE SODA PiSIRIMI
UYGULAMALARI

4.1. SODA SIRLARINDA KULLANILAN HAMMADDE SECIMi VE SIR
HAZIRLAMA

Bu ¢alismada sirlarin uygulanacagi deneme tabletleri, Avanos yoresine ait
yiuksek dereceli beyaz c¢amur kullanilarak, alg1 kalip igerisine basilarak
sekillendirilmistir. Avanos Yyoresine ait camur, samotlu c¢amurun blinyesine
benzemektedir. Hazirlanan deneme tabletleri, biskiivi pisirimi gergeklestirildikten
sonra beyaz rengi almistir. Camurun kimyasal analizi su sekildedir: Avanos beyaz
kaolin %30, Yar1 Ozli Avanos Kaolin %30 ve Kaya tozu (Kisir) %40’tir. Yorede
gelenekselligi devam ettirilen kirmizi ¢gamurun yiliksek derecelere dayanikli olmadigi
icin arastirmada yer almamaktadir. Camur igin kullanilacak olan hammaddeler,“Hittit
Art Seramik”, camur treten “Abdullah ERHAN OZER” ve “Ikizler Cémlekgilik”
firmalarindan yiiksek dereceli Avanos beyaz camur alinmistir. Bap Proje destegi ile
birlikte yukarida beyan edilen kisiler tarafindan 250 kg camur, uygulama i¢in sahsima

verilmistir.

Sir uygulamasi i¢in hammaddeler: “Teknodieci” firmasindan 1 kg olarak temin
edilmistir. Kullanilan hammaddeler ve oksitler sunlardir; Nefelin Siyenit
(Na,K)AISiO.),Uleksit(Na20.2Ca0.5B,03.16H,0),Bentonit(Na,Ca) (Al, Mg)6(S1,01
0)3(OH)s, Yazmm Kumu (Ydresel Kum), Bakir Karbonat (CuCOs), Kobalt Oksit
(Co0), Kuvars (SiO2) Kaolin (Al203.2Si02.2H,0), Boraks (Na20.2B20s.10H20),
Sodyum Feldespat (Na20.Al03.6Si0;), Mermer (CaCOs), Bakir Oksit (CuO),
Baryum Karbonat BaCO3), Lityum Karbonat (Li.COs)

Elde edilen camurdan geleneksel formlar, Avanos’un taninmis bas ustalarindan
biri olan “Chez Galip KORUKCU” sanat galerisinde, ¢rragr “Kadir KARAKUS”
tarafindan sekillendirilmistir. Sirlarin uygulamasi, seramik ustasi “Seyfettin MACAN”
kendisine ait atolyesinde uygulanmistir. Sir, biskiivisi gerceklesmis seramik {iriinlerin

yiizeyine fir¢a yardimiyla uygulanmstur.
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4.2. SODA PiSIRIM UYGULAMALARI

Deneme tabletlerinin biskiivi pisirimi Tiilin Ozyurt’un yiiksek dereceli elektrikli
firmmda 1050°C‘de deneme tabletlerinin pisirimi (biskiivi) tamamlandiktan sonra,
Bahadir Cem Erdem’in yardimuiyla, “Soda Pisiriminde Sir Aragtirmalar1 ve Geleneksel
Avanos Comlekleri Uzerinde Uygulamalar” adli tez konum igin 07.09.2024 tarihinde,
Avanos ilgesinde bulunan soda firminda ilk soda pisirimi gergeklestirilmistir. Bu

pisiriminin ateslemesi saat 20:00°de baslanmustir.

Deneme tabletleri firin igerisine 2 ¢cm bosluk birakilarak yerlestirilmistir. 2
cm‘lik bu bosluklar, alevin firin igerisinde yayilmasma ve daha etkili sonuglar elde
edilmesine yardimci olmaktadir (Bkz. Gorsel:29). Firin dizme islemi sona erdikten
sonra, firin kapagi soda buharmin etkisiyle yapisma riskini 6nlemek amaciyla, firin
i¢cin kullanilan tuglalarla ortiilmektedir. Istege bagl olarak, tuglalar arasini harg gorevi
goren yiiksek dereceli balcik ile sivanarak duvar 6rme islemi yapilabilir. Kendi soda
pisirim uygulamamda, firm kapagini 6rdiikten sonra kapagin dis tarafin1 hazirladigim

balgik ile stivama yontemi uygulamustir.

Gorsel 29: Soda firimina sir deneme tabletleri yerlestirme (Dilek Kocakaplan, kisisel arsiv)
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Gorsel 31: Soda Firimin Kapaginin Oriilmesi 07.09.2024

Soda firinin kapatilmastyla birlikte pisirim siireci baglamaktadir. Firin icerisine
dizilen seramiklerin durumuna bagli olarak kontrollii bir sekilde atesleme islemi

devam etmektedir. Firin 1s1s1 1100-1150°C’ye ulastiginda atesleme islemine bir siire
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ara verilir ve sonrasinda baca damper kapaklar ile kapatilir. Bu iglem, firin i¢erisinde
indirgen atmosferin olusmasi i¢in gereklidir. Uygulanan soda pisiriminin 1s1
kontrolleri termokulp ile Ol¢lilmiistiir. Sodanin firin igerisinde buharlagsmasi icin
yeterli streye dikkat edilmistir. Firinin i¢ hacim 6l¢iisii, firina atilan soda miktarini
belirleyen 6nemli etkenlerden biridir. Bir metrekiipliik bir soda firinina 2 kg araliginda
soda ve rediiksiyon i¢in talas kullanilmistir. Kullanilan soda ve talag az miktarda su
ile karistirilarak atesleme ve kiigiik gézetleme odaciklarindan, 12 saatte 1100°C’ye

ulastiginda firin igine atilmstir.

Gorsel 32: Sodanin Organik Madde Katkili(Talas) ile Firina Verilmesi

Soda verilme asamasmdan sonra, yaklasik 15 dakika i¢inde firmin dis
bolgelerinde bulunan gozetleme yerleri ve baca delikleri, soda atilan kanallar birkag
dakikaligina kapatilir. Bu uygulamanin amaci, firin icerisinde bir reaksiyon ortami
olusturmaktir. Reaksiyon sonucunda meydana gelen sodyumun, ¢amur icerisinde

bulunan silika (kuvars) ile birleserek biinye ylizeyinde sir olusumunun saglamasi
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hedeflenmektedir. Seramik biinyenin yiizeyinde bulunan sirm igindeki ¢esitli renk

veren metal oksitlerin renk degisimi gozlemlenmistir.

Firn igerisine soda verilmesi tamamlandiktan sonra firin, 1225°C'ye ulastiginda
atesleme islemi sonlandirilarak sogumaya birakilir. Uygulanan iglemlerin sonuglari,
firmin tipi, hacmi, bi¢cimi ve igerisindeki {iriin yogunluguna gore degisiklik
gostermektedir. Yakit kullanim tiiriine bagh olarak bu siire genellikle 12-15 saat
arasinda degismektedir. Sogutma islemi bir giinde gerceklesmistir. Alternatif soda

pisirim teknigi tamamlandiginda firin kapagi agilir ve tiriinler firin icerisinden alinir.
Soda Firininin Sicaklik Grafigi Sekil 1°de gosterilmistir.

Soda Firini Pisirim Streci - Sicaklik Egrisi
—— Sicaklik Eg@risi
X Soda Ekleme Noktas! (12. saat)
1200
1100
1000
900
800
700

600

Sicaklik (°C)

500
400
300
200
100

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Zaman (saat)

Sekil 1: Soda Firimi Pisirim Siireci

Yukaridaki grafik, soda firin1 pisirim siirecinde sicakligin zamanla nasil
degistigini gdstermektedir. Sicaklik 0°C'den baglayarak 15 saatlik siiregte 1225°C'ye
kadar ¢ikmistir. 12. saatte soda uygulamasi yapilmis ve bu nokta grafikte isaret olarak

belirtilmistir.

Kirmuz1 egri, soda firmmin 15 saatlik pisirim siirecindeki sicaklik artigini

gostermektedir.

Mavi nokta (12. saat) soda ekleme noktasini simgelemekte.

Dikey mavi kesik ¢izgi, soda uygulamasmin yapildigi zaman araligimi
vurgulamakta.

72



BESINCI BOLUM

5. SODA SIR DENEME SONUCLARI VE AVANOS FORMLAR UZERINDE
UYGULAMALAR

Soda pisirim teknigi, siirekli tekrarlanan seramik sir ve dekor uygulamalarmin
otesinde, cok cesitli serbest gelisimlerin gergeklestigi bir pigirim yontemidir. Bu teknik
oldukc¢a zahmetli olmasina ragmen, uygulandiginda elde edilen sonuglar renk ve doku
acisindan sanatcilara ilham vermektedir. Soda pisirimi sonucunda elde edilen sirlar,
endiistriyel kullanimdan farkli olarak daha ¢ok sanatsal cazibeye sahiptir. Ancak bu
maliyetli ve zahmetli bir siirectir. Soda pisirim teknigini uygulayan sanatgilar i¢in
sonuclar her zaman siirprizlerle doludur. Teknigin tekrari, yeni sirlar ve dokularm elde
edilmesini saglamaktadir. Her firin asamasinda yapilan tekrar, 6nceki sonucun tekrari
olmayabilir. Uzun bir ge¢cmise sahip olmayan bu pisirim teknigi, giiniimiizde

sanatcilara yeni renkler ve dokular sunmaktadir.

‘Soda Pisiriminde Sir Arastirmalar1 ve Geleneksel Avanos Comlekleri Uzerinde
Uygulamalar’ adli tez basliginda da belirtildigi gibi, Tiirkiye’de bu teknigi uygulayan
sanat¢1 sayist azdir. Bu durum, Avanos ilgesinde bulunan geleneksel formlarin izinin
kaybolmamas1 amaciyla, daha 6nce uygulanmamis gelenekselligi i¢inde barindiran,
sir uygulamalar1 yapmay1 hedeflemektedir. Bu uygulama ile birlikte Avanos
bolgesinde hiikiim slirmiis ¢dmleke¢iligin modern geleneksellik anlayis, bu ¢alismayla

tekrar glin yuzlne ¢ikartilabilecegi sonucuna varilmistir.

Bu calismadaki sirlarin arastirma bolimii i¢cin Oncelikle soda pisiriminde
kullanilan biinyeler ve sirlar izerine kapsamli bir literatiir taramasi gerceklestirilmistir.
Arastirmalar sonucunda, yliksek 1silara dayanikli ve silika orami yliksek Avanos kil
biinyeleri iizerinde 10 adet sir recetesi hazirlanmistir. Bu regeteler, ¢esitli yiiksek 1s1ya
dayanikli hammaddeler, oksitler ve karbonatlar eklenerek literatiirde yer almasi igin
olusturulmustur. Olusturulan sirlarin soda pisirimi, Nevsehir ilinde bulunan Avanos
ilgesinde, Ogretim Gérevlisi Bahadir Cem Erdem tarafindan insa edilen Avrupa Birligi
destekli firin alaninda gergeklestirilmistir. Soda firda iki defa pisirim yapilmistir. Tlk
olarak, sir aragtirmalari i¢in sir deneme tabletleri hazirlanmis ve ardindan bu tabletlerin
uzerinde gelismis ve basarili olmus sirlarin pisimleri yapilmistir. Ardandan Geleneksel

Avanos ¢omlekleri Uzerinde ikinci kez soda pisirimi gergeklestirilmistir.
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5.1. Soda Sir Deneme Sonuclar:

Tablo 1: Sir Recetesi

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSIO4 % 70
Uleksit (Na.0.2Ca0.5B.03.16H-0,) % 10
Bentonit % 3
(Na,Ca)(AL,Mg)6(S1:0)3(OH)6.n

Yazinin Kumu (Y6resel Kum) % 7
Bakir Karbonat (CuCQO:) % 7
Kobalt Oksit (CoO) % 3
Toplam %100

Gorsel 33: Sir Recetesi 1’e Ait Metalik Mat Siyah Sir 1225°C

Tablo 2: Sir Regetesi

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSIO4 % 70
Kuvars (S10.) %10
Uleksit (Na.0.2Ca0.5B.0:.2H-0,) %15
Kaolin (A|2032$102.2H20) %5
Toplam %100

Gorsel 34: Sir Regetesi 2’ye Ait Fildisi Beyaz, Krakle Sir 1225°C
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Tablo 3: Sir Recetesi

Borax (Na.0.2B.0;10H20) % 15
Kuvarz (Si0.) % 50
Sodyum Feldespat (Na.O,Al:6SiO- %28
Mermer(kalsit) CaCOs %5
Bakiar Okstit (CuO %2
Toplam % 100

Gorsel 35: Sir Regetesi 3’e Ait Mat Fistik Yesili Sir 1225°C

Tablo 4: Sir Regetesi

Nefelin Siyeni t(Na,K)ALSIO4) %29
Baryum Karbonat (BaCO:s) %40
Lityum Karbonat (Li-.CO:s), %10
Kaolin (AI2SI205(0H)4, %14
Kuvars (SI0.) %2
Bakir Oksit (CuO) %5
Toplam % 100

Gorsel 36: Sir Regetesi 4’e Ait Al Ve Ak Sir Karnigik Parlak, Sir,1225
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Tablo 5: Sir Recetesi

Uleksit (Na.0.2Ca0.5B.0316H.0) %65
Nefelin Siyenit (Na,K)ALSI0.) %25
Kaolin (A|20328102.2H20 %7
Baryum Karbonat (BaCOs) %3
Toplam %100

Gorsel 37: Sir Regetesi 5°e Ait, Yesilimtirak, Mat Sir,1225°C
Tablo 6: Sir Regetesi

Uleksit (Na.0.2Ca0.5B,0s.16H.0 % 54
Kaolin (A|2281022H20) % 15
Kuvars (SI0z) %20
Bentonit %2
(Na,Ca)(A1,Mg)6(S140)3(0OH)6.nH-0

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSIO4) %8
Kobalt Oksit (CoO) %1
Toplam % 100

Gorsel:38 Sir Regetesi 6’ya Ait Parlak Metalik Lacivert, Sir,1225°C
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Tablo 7: Sir Regetesi

Sodyum Feldspat (Na2O, Al.06Si0: %46
Baryum Karbonat (BaCO3) %20
Kuvars (S10:) %14
Borax (Na.0.2B20s.10H.0 %20
Toplam % 100

Gorsel 39: Sir Recetesi 7°ye Yogurt Beyazi, Mat, Sir,1225°C
Tablo 8: Sir Recetesi

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSIO4), % 60
Sodyum Feldespat (Na.O,Al-0:6Si0: %15
Kaolin (Al.0s2Si022H-0 %10
Bentonite %2
(Na,Ca)(ALMg)6(S1.0)3(OH)6.n H-0

Kuvars (S10.) %8
Bakir Karbonat (CuCO:s) %5
Toplam %100

Gorsel 40: Sir Recetesi 8’e Ait, Yanik Kahverengi Sir,1225°C
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Tablo 9: Sir Recetesi

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSI04) % 60
Kaolin (A|203Si022H20 %5
Kuvars (SI0) %8
Kobalt Oksit (CoO) %2
Baryum Karbonat (BaCO3) %10
Volastonit (Ca0.SiO») %15
Toplam % 100

Gorsel 41: Sir Regetesi 9’a Ait Pathcan Moru Mat Sir, 1225°C

Tablo 10: Sir Regetesi

Nefelin Siyenit (Na,K)ALSIO4) % 14
Kaolin (A|20328i022H20) % 80
Kuvars (SI0.) % 5
Kobalt Oksit (CoO) %1
Toplam % 100

Gorsel 42: Sir Recetesi 10°a Ait A¢ik Mavi Parlak Sir,1225°C
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Soda etkisiyle elde edilen sirlar, parlak ve canli renklere sahip olup, yiizeyleri
az dokulu fakat yiiksek parlakliga ulasabilmektedir. Soda pisiriminde sodanin firina
atilma yonii, ylizeylerde farkl efektler yaratma potansiyeline sahiptir. Bu baglamda,
sodanin firin igerisine hangi yonden verildigi, sir olusumu agisindan kritik bir
faktordir. Bu sanatgilarin yaraticiligini artiran ve eserlerine derinlik katan bir

unsurdur.

Soda firminda yapilan bu teknigin uygulanmasiyla birlikte toplamda 10 adet sir
recetesi elde edilmistir. Arastirmasi yapilan sirlar, soda pisirim teknigi ile tiretilmis ilk
ornekler olma 6zelligi tagimaktadir. Calismanin amaci, deneysel olarak uygulanmamais
sirl biinyeler {izerinde soda pisirim teknigini denemek ve bu siirecte elde edilen
verilerle seramik Urtinlere yeni bir perspektif kazandirmaktir. Sonug olarak, elde edilen
sirlarin  alternatif bir pisirim teknigi olarak soda firminda yenilik¢i yiliksek
sicakliklarda sirlar elde edilmesine olanak tanidig1 sonucuna varilmistir. Bu bulgular,
seramik sanatinda soda pisiriminin potansiyelini artirmakta ve bu alandaki ¢aligmalara

yeni bir yon vermektedir.

5.2. Avanos Geleneksel Formlar Uzerinde Sir Uygulamalar:

Comlekgilik tarihi, gegmisi ve gelisimi boyunca farkli formlarla tiretilen eserleri
icermektedir. Bu formlar, bu cografyada yasayan toplumlarin kiiltiirel, sosyal ve
ekonomik durumlariyla etkilesim igerisinde sekillenmis ve giiniimiize kadar ulasan bir
miras brrakmistir. Avanos ¢omlekgiligi, bu zengin tarihi ve kiiltlirel dokuyu gozler
Oniine sererek, geleneksel formlarla sanatsal bir deneyim sunmaktadwr. Tepme
tezgahinda tretilen formlar hem kullanim amag¢li hem de dekoratif amaglarla
tasarlanmaktadir. Gegmiste sirsiz olarak iiretilen ¢omlekler, giiniimiizde ise soda
pisirimi ve sirh ylizeylerle yeniden yorumlanarak farkli bir deger kazanmistir. Bu
doniisiim, Avanos c¢Omlekeiliginde geleneksel formlarin modern tekniklerle
birlestirilmesiyle saglanmig, boylece sanatgilara yenilik¢i ifade olanaklari sunulmustur

(Gin,2020: s.15).
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Gorsel 43: Geleneksel El Testisi ve Bardagi, Sir Recetesi 4’e Ait Al Parlak, Sir,1225°C

Eskiden koylerde; baga, tarlaya su tagimak i¢in kullanilan testi formuna
yuzeyine 4 Nolu Sir Regetesi uygulanmustir. (Gorsel 43). Bakir oksit, baryum karbonat
ve lityum karbonat hammaddelerin firmn igerisinde etkilesim gostererek parlak al rengi

sir olusumu saglanmustir.

Gorsel 44: ibrik Abdest ve El Yiiz Yikama Kabi, Sir Regetesi 2°ye Ait Fildisi Beyaz, Krakle Sir
1225°C
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Gorsel 44 ‘de gosterilen ibrik formu, icerisinde su tasmmasi ve kullanilmasi
amactyla yapimistir. Yoredeki insanlar, dini ibadetleri sirasinda abdest ritiielini
gerceklestirmek i¢in bu testi kullanmaktadir. Bu form (izerine 2 Nolu Sir Regetesi
uygulanmistir. Nefelin, siyenit ve kaolin hammaddelerinin firm icerisinde tepkimeye
girmesi sonucu, formda fildisi renginde parlak bir sir olusumu saglanmistir. Bu 6zellik

hem estetik hem de islevsel agidan 6nemli bir deger tasimaktadir.

Gorsel 45: Kelle Comlegi, Sir Recetesi 5’e Ait, Yesilimtirak, Mat Sir,1225°C

Gorsel 45°de gosterilen isminden de anlasildig: iizere, bu ¢dmlek kelle pisirmek
icin tasarlanmis tek kulplu, 1,5 litrelik bir iiriindiir. Kelle iirline tizerine 5 Nolu Sir
Regetesi uygulanmustir. Uleksit ve nefelin siyenit gibi hammaddelerin firnda ergimesi
sonucunda yesilimtirak mat bir sir olusmustur. Bu 6zellik, ¢omlegin hem islevselligini

artirmakta hem de estetik bir goériiniim sunmaktadir.
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Gorsel 46: Kink Soba Baca Borulari, Sir Regetesi 5°e Ait, Yesilimtirak, Parlak Sir,1225°C

Gegmiste, yorede soba borularinin heniiz yaygmlasmadigi donemlerde ustalar,
Gorsel 46°da gosterilen Kiink Soba Baca Borularini elle sekillendirerek tiretmislerdir.
Bu form yiizeyeni 5 Nolu Sir Regetesi uygulanmaistir. Firina yerlestirilme yoniine bagli
olarak, 1sinm yogun olarak etki ettigi bolgelerde yesilimtirak parlak bir sir olusumu
gozlemlenmistir. Bu durum, hem iglevselligi artrmig hem de estetik bir deger

katmustir.

Gorsel 47: Geleneksel Caydanlik, Sir Regetesi 1’e Ait Metalik Mat Siyah Sir 1225°C
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Gorsel 47°de gosterilen Geleneksel caydanlik, soba iizerinde yavas ateste ¢ayin
demlenmesi i¢in tasarlanmis bir formdur. Bu formun yuzeyine 1 Nolu Recete
uygulanmistir. Bakir karbonat hammaddesinin {izerine renkli kobalt oksitlerin firin
icerisinde birlesmesi sonucunda, sir ylizeyinde dokusal ve optik 6zellikler tagiyan mat
siyah metalik bir sir olusumu gergeklestirilmistir. Bu 0Ozellikler hem estetik bir

goriinim sunmakta hem de islevselligi artirmaktadir.

Gorsel 48: Geleneksel Kiiciik Boy Yogurtluk. Sir Recetesi 7°ye Yogurt Beyazi, Mat, Sir,1225°C

Geleneksel yogurt comlegi Gorsel 48°de gosterilmistir. Bu form, gegmiste
buzdolab1 bulunmayan evlerde yogurdun kati bir sekilde beklemesi i¢in tasarlanmis
bir formdur. Camurdan yapilan bu ¢omlek, yaz aylarinda oda sicakliginda bir hafta
stireyle dayanikli yogurtlarin bozulmamasi igin etkili bir dnlem sunmaktadir. Bu form
yiizeyine 7 Nolu Sir Recetesi uygulanmistir. Firina yerlestirilme yonii nedeniyle, 1sinin
az temas etmesi sonucu mat bir yogurt beyazi sir olugmustur. Bu 0zellik hem

islevselligi artirmakta hem de geleneksel estetigi yansitmaktadir.
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Gorsel 49: Uzluk, Sir Regetesi 2°ye Ait Fildisi Beyaz, Krakle Sir 1225°C

Gorsel 49 ‘da gosterilen Uzliik formu, baga, bahgeye ve tarlalara gotiirmek
amaciyla igerisinde azik (pekmez, peynir) tasimak i¢in kullanilan geleneksel bir
¢comlek tridir. Bu form yiizeyine 2 Nolu Sir Regetesi uygulanmustir. Nefelin siyenit
ve kaolin hammaddelerinin firin icinde tepkimeye girmesi sonucu fildisi parlakliginda
bir sirla kaplanmustir. Elde edilen bu parlak yuzey hem estetik bir gériinim sunmakta

hem de islevselligi artirmaktadir.

Gorsel 50: Kiigiik Boy Yagdanlik, Sir Regetesi 5°e Ait, Yesilimtirak, Mat Sir,1225°C
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Gorsel 50°de gosterilen yagdanlik, Geleneksel olarak 1,5 litre kat1 yag alacak
sekilde tasarlanmis iki kulplu bir formdur. Bu ¢omlek, yaglarin muhafaza edilmesi
amactyla iiretilmistir. Bu form yiizeyine 5 Nolu Sir Regetesi uygulanmustir. Uleksit ve
nefelin siyenit hammaddelerinin firmda ergimesi sonucu, yiizeyinde yesilimtirak mat
bir sir olugsmustur. Bu mat ylizey hem estetik bir goriinim sunmakta hem de icerigin

tazeligini korumaya yardimci olmaktadir.

Gorsel 51: Bir Buguk Yagdanlik,. Sir Recetesi 2°ye Ait Fildisi Beyaz, Krakle, Mat,Sir 1225°C

Gorsel 51°de gosterilen Yagdanlik formu, sivi ve kuru yiyeceklerin saklanmasi
ve tasinmasi amaciyla kullanilan bir ¢émlek tiiriidiir. Bu form ylizeyine 2 Nolu Sir
Recetesi uygulanmistir. Firin igerisinde yerlestirildigi bolgede fazla isiya maruz
kalmadig1 i¢in yiizeyi mat kalmistir. Bu mat goriiniim, ¢omlegin islevselligini

artirirken, icerigin tazeligini de korumaya yardimei olur.

Gorsel 52: Kuguk Boy Yayik, Sir Recetesi 4’e Ait Al Mat Sir,1225°C
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Gorsel 52°de gosterilen Yayik formu, Geleneksel ¢omlek, yogurt ve yag
¢ikartmak amaciyla kullanilan eski bir formdur. Iki kulplu olan bu ¢cdmlegin ortasinda,
yagm yiizeye c¢ikisini kontrol etmek i¢in tasarlanmis 1,5 cm c¢apinda bir delik
bulunmaktadir.6 Nolu sir Regetesi bu form yilizeyine uygulanmistir. Firin igerisine
yerlestirildigi bolgeye bagli olarak, ¢omlegin ylizeyi farklilik gostermektedir. Bu
ozellik, ¢omlegin islevselligini artirrken, geleneksel iiretim tekniklerinin de bir

yansimasidir.

Gorsel 53: Kevgir (Tas Siizek) Sir Recetesi 6’ya Ait Parlak Metalik Lacivert, Sir,1225°C

Geleneksel salga yapiminda domateslerin siiziilmesini saglayan kap, 6zellikle
kullanim agisindan onemli bir yere sahiptir. Bu kapta bulunan {ileksit ve nefelin
siyenit, kobalt oksitin etkisini artirarak metalik parlakliga sahip bir sir olusumuna
katkida bulunmustur. Bu durum, bilesenler arasindaki kimyasal etkilesim ve pisirim
atmosferinin etkisiyle sekillenmistir. Boylece hem islevselligi artiran hem de estetik

bir goriiniim kazandiran bir sonug elde edilmistir (KOorukgl,2022: s.52).
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Gorsel 54: Tes Salata Ve Mezeler i¢in Kullamlan Tabak, Sir Recetesi 6’ya Ait Parlak Metalik
Lacivert, Sir,1225°C

Gorsel 54 de gosterilen bu form, tabak formudur. Geleneksel ¢omlek, salata ve
mezeler i¢in kullanilan bir kap ve tabak tiirtidiir. 6 Nolu Sir Regetesi uygulanmustir.
Formun yapmminda kullanilan tileksit ve nefelin siyenit, kobalt oksitin etkisini artirarak
metalik parlakliga sahip bir sir olusumuna katkida bulunmustur. Bu durum, bilesenler
arasindaki kimyasal etkilesim ve pisirim atmosferinin etkisiyle metalik parlak lacivert

sirm ortaya ¢ikmasini saglamaistir.

Gorsel 55: Vagi, Sir Regetesi 6’ya Ait Parlak Metalik Lacivert, Sir,1225°C

Gorsel 55 de gosterilen bu form Vasi olarak isimlendirilmektedir. Geleneksel
canak tiirli, hayvanlara yemek ve su verme kabidir. Bu ¢anak hem islevselligi hem de
estetik goruntimiyle dikkat ¢ekmekte. Formun yiizeyine 6 Nolu Sir Recetesi

uygulanmigtir.
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Gorsel 56: Cotlen, Sir Regetesi 6°ya Ait Parlak Metalik Lacivert, Sir,1225°C

Gorsel 56 Cotlen adli form gosterilmektedir. Geleneksel kullanilan ¢otlen,
evlerin catisinda yagan yagmurun ve kar sularmin damdan akmasi amacli kullanilir.

Formun yiizeyine 6 Nolu Sir Regetesi uygulanmistir.

Gorsel 57: Su Bardagi. Sir Recetesi 9°a Ait Pathcan Moru Mat Sir, 1225°C

Gorsel 57°de gosterilen su bardagi formu el testilerinin yaninda kullanilan kii¢iik
geleneksel kap hem islevsel hem de dekoratif bir 6ge olarak 6ne ¢ikmaktadir. Formun
yiizeyine 9 Nolu Sir Recetesi uygulanmistir. Nefelin siyenit ile baryum karbonatin
etkilesimi, vollastonitin ipeksi matlig1 ile birleserek mat patlican moru tonunda bir sir

olusumuna katkida bulunmustur. Bu durum, kullanilan hammaddelerin 6zellikleri ve
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pisirim kosullarinin etkisiyle sekillenmistir. Boylece, bu kiiglik kap, geleneksel el

isciliginin zarif bir 6rnegi olarak karsimiza ¢ikmakta.

Gorsel 58: Geleneksel Halkali Hitit, Formu, Sir Recetesi 10°a Ait A¢cik Mavi Parlak
Sir,1225°C

Gorsel 58 ait bu form gelencksel Halkali Hitit siirahisi, sert alkoller ve parfiimler
gibi degerli sivilar1 saklamak amaciyla kullanilan 6zel bir kap tiirtidiir. 10 Nolu Sir
Regetesi uygulanmistir. Nefelin siyenitin yapisinda bulunan kaolinin sagladigi
ortiiciiliik, kobalt oksidin mavimsi renklendirici 6zelligi ile birleserek yilizeyde agik
mavi parlak bir sir olusumuna katkida bulunmustur. Bu etkilesim, hammaddelerin
kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ile pisirim kosullarinin sonucudur. Bu 06zellikleri
sayesinde Halkali Hitit strahisi hem islevsel hem de estetik bir obje olarak geleneksel

seramik sanatinda dnemli bir yere sahiptir.
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SONUC

Comlekgilik, insanlik tarihinin en eski zanaatlarindan biri olup, Neolitik
Cag’dan itibaren siirekli bir gelisim gostermistir. Bu siirecte, farkli cografyalarda
kendine 6zgii teknikler ve bigimler olusturulmustur. ilk ¢omlekgilik 6rnekleri, el
yapimi sekillendirme yontemleri ve agik ates pisirim teknikleriyle iiretilmis, zamanla
torna kullaniminin yayginlagsmasiyla daha rafine formlara ulasilmistir. Tirkiye’de
comlekeilik geleneginin en 6nemli merkezlerinden biri olan Avanos, Hititlerden
giiniimiize kadar gii¢lii bir seramik mirasini korumakta ve bu mirasi siirdiirmektedir.
Bdlgenin seramik Uretiminde temel hammadde olarak kullanilan Kizilirmak’tan elde
edilen demir oksit agisindan zengin kirmizi kil, Avanos ¢omlekeiliginin karakteristik
Ozelligini olusturmaktadir. Ancak bu tez calismasinda, geleneksel kirmizi kil yerine,
Kapadokya bdlgesinin volkanik yapisindan kaynaklanan 6zsiiz kaolin, bentonit ve tas
tozunun Cay Agil mevkisinden temin edilerek olusturulan yiiksek dereceli Avanos kili

kullanilmstir.

Avanos bolgesinde Mehmet Diizgiin ve Levent Diizgiin kardesler tarafindan
gerceklestirilen arastrmalar sonucunda, yerel topraklardan elde edilen 6zsuz killerle
yiiksek dereceli Avanos kili elde edilmistir. Bu ¢calismada iiretilen geleneksel formlar
yalnizca Avanos’a 06zgli olup, kullanilan kil ydreye ait malzemelerle
sekillendirilmistir. Geleneksel olarak ayak tornasiyla sekillendirilen seramikler, odun
veya elektrikli firin pisirimiyle sertlestirilmekte, giinlimiizde Avanos hem geleneksel

hem de ¢agdag seramik iiretiminde 6nemli bir merkez olma niteligini korumaktadir.

Seramik sanatinda estetik ve teknik ¢esitliligi artirmak amaciyla kullanilan
alternatif pisirim teknikleri, geleneksel firin pisirimlerinin disinda farkli yontemleri
kapsamaktadir. Soda ve tuz pisirimleri, sirlama asamasinda kullanilan kimyasal
bilesiklerin firin atmosferine dogrudan eklenmesiyle yiuzeyde kendine 6zgl dokular
yaratmaktadir. Bu alternatif teknikler, sanatcilara ve zanaatkarlara 6zgiin ylizeyler elde

etme ve deneysel siiregler gelistirme firsati sunmaktadir.

Soda pisirim teknigi, tarihsel gelisim siireci incelendiginde seramik
endustrisinde dnemli bir yer edinmistir. Tuz pisiriminin ¢evreye olan olumsuz etkileri

nedeniyle alternatif pisirim yontemlerine yonelik arayislar sonucunda ortaya ¢ikmis
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bir teknik olan soda pisirimi, endiistride 6nceki kadar yaygin olarak kullanilmamakla
birlikte, sanatgilar tarafindan Ozgiin ylizey etkileri yaratmak amaciyla tercih
edilmektedir. Giiniimiizde diinyanin bir¢ok yerinde uygulanan bu teknik, Tiirkiye’de
yeni taninmaya ve uygulanmaya baglanmistir. Yakin tarihten giiniimiize kadar gecen
stiregte, firn ve hammadde arastirmalar1 yapmak isteyen sanatcilar ve arastirmacilar

icin soda pisirimi, alternatif bir pisirim yontemi olarak ele alinmaktadir.

Bu tez calismasinda "Soda Pisiriminde Sir Arastirmalar1 ve Avanos Comlekleri
Uzerinde Uygulamalar" baslig1 altinda, Tiirkiye’de seramik sanatcilar: tarafindan az
uygulanan ve ge¢misi olduk¢a yeni olan soda pisirim tekniginin tanitilmasi, bu teknik
icin uygun sirlarin gelistirilmesi ve bu sirlarin geleneksel ve ¢agdas formlar iizerinde
uygulanmast amaglanmistir. Ayrica, seramik yiizeylerde kullanilabilecek yeni renk ve
doku sonuglarina ulagilmasi, soda pisirimi tekniginin kullaniminin yayginlastirilmasi

ve ilerleyen siirecte yapilacak calismalara kaynak olusturulmasi hedeflenmistir.

Arastirma kapsaminda yapilan sir denemelerinde soda pisirimi teknigi tercih
edilmistir; bu pisirim sonucunda elde edilen renk ve dokular, endiistriyel olarak

iiretilen sirlardan farkli, kendine 6zgii estetik sonuglar ortaya koymustur.
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